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2  SICHERHEITSZEICHEN / BEZPECNOSTNI ZNACKY / SYMBOLES DE

SECURITE

BEZPECNOSTNIi ZNACKY EN BEZPECNOSTNi ZNACKY FR SYMBOLES DE SECURITE
VYZNAM SYMBOLU

DEFINICE SYMBOLU SIGNIFICATION DES SYMBOLES

CE CONFORMITY! - Tento vyrobek je v souladu se

ce -
smérnicemi EU. CZ CE-Conformal! - Tento vyrobek je v souladu
se smérnicemi ES. FR CONFORMITE CE ! - Ce produit répond aux

directives CE.

CSs

CS

FR

Cs

-
‘ FR

FR

CS
Cs

PRECTETE SI NAVOD K OBSLUZE! Peclivé si preététe navod k obsluze a
udrzbé stroje a ujistéte se, Ze jste

seznamit se s ovladacimi prvky stroje, abyste mohli stroj spravné
obsluhovat a zabranit tak Skodam na osobach a majetku.

stroj.

PRECTETE SI PRIRUCKU! Peglivé si prectéte navod k obsluze a Gdrzbé a ziskejte
seznamit s ovladacimi prvky, abyste stroj pouzivali spravné a

predesli zranénim a zavadam na stroji.

LIRE LE MODE D’EMPLOI ! Velillez read le manual d'exploitation et de
maintenance de votre machine avec assiduité en vous familiarisant bien
avec les organes de commande de la machine pour I'utiliser

a zabranit tak zranéni a posSkozeni stroje.

Pfed udrzbou a prestavkami stroj vypnéte a vytahnéte sitovou zastréku!
Pfed udrzbou a pfestavkami stroj vypnéte a vytahnéte sitovou zastréku!

Pfed udrzbou a pfestavkami stroj odpojte a vymazte secteur fiche !

Pouzivejte osobni ochranné pomucky!

Pouzivejte osobni ochranné pomucky!

Porter un équipement de protection individuelle !

Varovani pred SpiCatymi (ostrymi) nastroji!
Varovani pfed Spi¢atym (ostrym) nastrojem!

Avertissement contre les outils pointus (tranchants) !

Vzdy dodrZujte dostate€nou vzdalenost od hoblovaci hfidele. Béhem
provozu dodrZujte dostate€nou vzdalenost od pohanénych soudasti.

Vzdy méjte ruce v dostate¢né vzdalenosti od hfidele hobliku. PFi
praci s timto strojem dodrzujte dostate€ny odstup od pohanénych
soucasti.

VZdy udrzujte dostate¢nou vzdalenost od mista vzplanuti.

Bé&hem provozu se drzte v dostate¢né vzdalenosti od
exponovanych prvku.

Pouzivani rukavic je zakazano!

NepouZivejte v rukavicich!
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FR Défense utilisait des gants !

CS Vystrazné znacCky a/nebo nalepky na stroji, které jsou necitelné nebo byly
odstranény, musi byt okamzité nahrazeny!

CSs Chybéjici nebo necitelné bezpecnostni nilepky je tfeba okamzité vymeénit!
FR Les panneaux d'avertissement et/ou autocollants d'avertissement illisibles or retirés
sur la machine doivent étre remplacés immédiatement !
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TECHNIK / TECHNICS / TECHNIQUE

Lieferumfang / Obsah dodavky / Contenu de la livraison

Beschreibung / Popis Mnozst
Vi.
1 Maschine / stroj / Stroj 1
2 Ochranny kryt mostu / kryt hoblovaciho noze / Cache de protection de portique 1
Arm Brickenschutzabdeckung / Arm planer knife cover / Bras du cache de protection de
3 : 1
portique
4 Obvazovy plot / Planer fence / Butée de dégauchissage 1
5 Halterung Abrichtanschlag / drzak hoblovaciho plotu / Fixation de la butée de 1
dégauchissage
6 Fuhrungsschiene Abrichtanschlag / navadéci hoblovaci plot / Rail de guidage de butée de 1
dégauchissage
7 Kryt hoblovaciho hfidele / Planer shaft cover / Couvercle de I'arbre de rabotage 1
8 Sada imbusovych kli¢ / Sada imbusovych kli¢l / Set de clés Allen 1
9 HOB410PRO: Einstelllehre Hobelmesser / nastaveni méfidla hoblovacich nozl / Gabarit de 1
réglage
des lames de rabot
9 HOB410PROSMWA4: Wendeschneidendeplatten (Ersatz) / frézovaci desticky (nahradni dily) / 4
a Vyménné plakety (remplacement)
10 Schiebeholz / posuvné drevo / Cale coulissante 1
11 Kli¢ s otevienym koncem / Clé a fourche 2
1a HOB410PROSMWA4: Schiissel fur Wendeschneidplatten / kli€ pro fezné desticky / Clé de 1
plaquettes de rechange
12 Betriebsanleitung / uzivatelska pfiru¢ka / Mode d'emploi 1
32 Komponenty / slozky

4) (3)(5)
Tk ) (BN
{ - [

*

Beschreibung / Popis
Vzletovy stll / vystupni hoblovaci stal / Table de sortie

Obvazovy plot / Planer fence / Butée de dégauchissage

Upinaci oblékaci stoly / fixation planer tables / Dispositif de blocage de la table de
dégauchissage

Briickeschutzabdeckung / ochrana ostfi / Cache de protection de portique

Podavaci stul / vstupni hoblovaci stll / Table de chargement

Einstellhebel Abrichthobeldicke / adjustment lever planer cutting depth / Levier de réglage de
I'épaisseur de la dégauchisseuse

N O |albh| W N~

Schaltereinheit / Spinaci jednotka / Unité de commutation
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Zahlwerk Hoéheverstellung / pult pro nastaveni vysky / Compteur de réglage en

8 hauteur
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Klemmhebel Hohenverstellung Dickenplan / upinaci paka pro nastaveni vysky tloustky /

9 Levier de blocage de réglage en hauteur du rabot d'usinage en épaisseur

10 Handrad Hoéheverstellung Dickenplan / ruéni kole€ko pro nastaveni vySky / Volant a
main de réglage en hauteur du rabot d'usinage en épaisseur

11 Skala Hoéheverstellung / stupnice pro nastaveni vy$ky / Echelle de réglage en hauteur

12 Dickehobeltisch / thicknesser table / Table de la raboteuse

13 en épaisseur

Hebel fir Dickenplanervorschub / handle for thicknesser feeder / Levier d'avance du rabot d'usinage

14 blocage du bras du cache de protection de portique

Klemmhebel Arm Briickenschutzabdeckung / upinaci paka ramene hoblovaciho noze / Levier de

15 Absaughaube umklappbar / dust collector hood / Hotte d'aspiration rabattable

16 protection du dispositif d'alésage de trous oblongs

Schutzabdeckung Langlochbohrvorrichtung / ochranny kryt zadlabavaci jednotky / Cache de

17 Hoblovka / hoblovaci htidel / Arbre du rabot

18 Ruckschlaggreifer / zafizeni proti zpétnému kopnuti / Pinces de dispositif anti retour

19 Einzugswalze / podavaci valec / Rouleau d'alimentation

20 Auszugswalze / vysuvny valec / Rouleau d'extraction

21 la hauteur du rabot d'usinage en épaisseur

Hoéheverstellinheit Dickenhobeltisch / jednotka nastaveni vySky thicknesser / Unité de réglage de

33 Technische Daten / Technické udaje / Données techniques

Obecné / obecné HOB410PRO HOB410PROSMW4
Spannung / Napéti / Tension 400 V /50 Hz
Motorleistung S6 (40%) / Vykon motoru S6 (40%) / Puissance 55 KW
moteur S6 (40 %) ’
Hoblovka / hoblovaci h¥idel / Arbre du rabot 98 x 410 mm
Anzahl Hobelmesser / mnozstvi nozl / Nombre de lames de
4 -
rabot
Anzahl Rillen / poc¢et drazek / Nombre de rainures - 4
Anzahl Wendeschneidplatten / mnozstvi feznych desticek / } 68

Nombre de plaquettes de rechange

Rozmér hoblovaciho noze (pasovy ndiz) / rozmér hoblovaciho noze
/ Dimension des lames de rabot (lames striées)

410x 30 x 3 mm -

Wendeschneidplatten / sada feznych desti¢ek / Plaquettes de
vymeénit

- 15 x 15 x 2,5 mm (30°)

Hobelwellenendrehzahl / rychlost hfidele lopatky / Vitesse de l'arbre

in-1
de 4700 min
rabotage
Absauganschluss / zastr¢ka sbérace prachu / Raccord d'aspiration @120 mm

Pozadovany objemovy pritok vzduchu odsavaci systém /
nezbytny objem vzduchu / Débit d'air nécessaire de l'installation
d'aspiration

min. 1000 m%h

Nezbytny vysavac prachu / vysavac prachu /
Nezbytné potlaceni instalace aspirace (Dépression nécessaire de
I'installation d'aspiration)

800 Pa

Rozméry stroje (DxSxV) / rozméry stroje (DxSxV) /
Rozmeéry stroje (DxIxV)

1940 x 1120 x 1140 mm

Rozméry baleni (Dx3xV) / rozmé&ry baleni (DxSxV) /
Rozméry baleni (DxIxV)

2000 x 845 x 1100 mm

Hmotnost brutto / hmotnost brutto / Poids brute

495 kg

Gewicht Netto / hmotnost netto / Poids net

420 kg

Schallleistungspegel Lwa (ISO 3746) / hladina akustického vykonu
wwa/ Niveau de puissance acoustique Lwa (ISO 3746)

111 dB(A)k: 4 dB(A) 108 dB(A)k: 4 dB(A)

Schalldruckpegel Lpa (ISO 11202) / Hladina akustického tlaku rpa/
Niveau de pression acoustique Lpa (ISO 11202)

Hoblovka / hoblovka / Dégauchisseuse
Velikost stolu / Velikost hoblovaciho stolu / Rozmér stolu

82 dB(A)k: 4 dB(A) 79 dB(A)k: 4 dB(A)

1800 x 410 mm

pivotement de la butée

Tischhohe / vyska stolu / Hauteur de table 870 mm
max. obt_ahovaci Sifka / max. hoblovaci Sifka / Largeur max. de 210 mm
dégauchissage

Vykyvny rozsah uhlového dorazu / Plage de 0° - 45°
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max. Ubér tfisek / max. hloubka fezu / Profondeur max. de
rabotage

Rozmér hoblovaciho plotu / rozmér hoblovaciho plotu /
Rozméry butée de dégauchissage

5 mm

1100 x 155 mm

Tloustkovac / Rabot d'usinage en épaisseur

Tischgrofe / velikost stolu / Dimension de table 700 x 410 mm
max. Sifka hoblovani / max. Sitka tloustkovani / Largeur max. du.

rabot 410 mm
min. Werkstlckdicke / min. thickness of workpiece / Epaisseur 6 mm
min. de la piéce a usiner

max. Werkstlickdicke / max. thickness of obrobek / Epaisseur 230 mm
max. de la piece a usiner

max. Uubér tfisek / max. hloubka fezu / Profondeur max. de 4 mm
rabotage

Vorschubgewwindigkeit / rychlost posuvu / Vitesse d'avance 7 m/min

(CS) Poznamka k udajim o hluku: Uvadéné hodnoty jsou emisni hodnoty, a proto nemusi nutné predstavovat bezpecné
hodnoty na pracovisti. Pfestoze existuje korelace mezi emisnimi a imisnimi hladinami, nelze z ni spolehlivé odvodit, zda
jsou nutna dalSi preventivni opatfeni, €i nikoli. Mezi faktory, které ovliviuji skute€nou imisni hladinu na pracovisti, patfi
charakter pracovniho prostoru a dal$i zdroje hluku, tj. pocet stroji a dal$i sousedni pracovni procesy. Pfipustné hodnoty
na pracovisti se také mohou v jednotlivych zemich liSit. Tyto informace by vS§ak mély uzivateli umoznit lepsi posouzeni
nebezpedi a rizika.

(CS) Upozornéni na emise hluku: Uvedené hodnoty jsou emisni hodnoty, a proto nemusi sou¢asné predstavovat hodnoty pro
bezpecné pracovisté. PrestoZe existuje korelace mezi emisnimi a imisnimi hladinami, nelze z ni spolehlivé odvodit, zda
jsou nutna dalSi bezpec¢nostni opatreni, Ci nikoliv. Faktory ovliviujici skute€nou imisni Uroven na pracovisti

pracovisté zahrnuji charakter pracovniho prostoru a dal$i zdroje hluku, tj. pocet stroji a dalSich sousednich provozu.
umoznit lepSi posouzeni nebezpeci a rizika.

(FR) Avis Données sur le bruit : Uvedené hodnoty jsou emisni hodnoty, a proto nemusi nutné odpovidat bezpe&nostnim
hodnotam na pracovisti. Pfestoze existuje korelace mezi emisemi a emisnimi urovnémi, je tfeba.

nelze s jistotou urcit, zda jsou dalSi preventivni opatfeni nutna ¢&i nikoli. Mezi faktory ovliviiujici skute¢nou uroven hluku
pfitomného na pracovisti patfi charakteristika pracovisté a dalSi zdroje hluku, tj. pocet stroju a dalSich pomocnych
pracovnich procesl. Povolené hodnoty na pracovisti se také mohou v jednotlivych zemich lisit. Nicméné tyto informace by
mély uzivateli umoznit Iépe posoudit nebezpedi a riziko.
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4 PREDMLUVA (EN)
Vazeny zakazniku!

Tento navod k obsluze obsahuje informace a dulezité pokyny k uvedeni do provozu a
manipulaci s hoblovkou HOB410PRO_ 400V a HOB410PROSMW4 400V (se spiralovym
frézovacim blokem), dale v tomto dokumentu ozna&ovanou jako "stroj".

Navod k obsluze je nedilnou soucasti stroje a nesmi byt odstrané&n. Uschovejte
jej na vhodném misté, které je snadno pristupné uzivatelim (obsluze) pro
budouci nahlédnuti, a v pfipadé predani treti osobé jej pfilozte ke stroji!

Dodrzujte bezpeclnostni pokyny!
Dodrzujte bezpeénostni pokyny a varovani pfed nebezpecim. Jejich nedodrzeni mlize vést k
vaznému zranéni.

Vzhledem k neustalému vyvoji nasich produkti se mohou ilustrace a obsah mirné lisit. Pokud si
vSimnete néjaké chyby, dejte nam prosim védét.

Technické zmény vyhrazeny!

Zbozi zkontrolujte ihned po prevzeti a pripadné reklamace zaznamenejte do nakladniho listu
pri prevzeti zasilky dopravcem!

Poskozeni pri prepravé nam musi byt nahlaseno zviast’ do 24 hodin.

Spoleénost HOLZMANN MASCHINEN GmbH nemuze pfevzit Zadnou zaruku za
nezaznamenané poskozeni pii preprave.

Autorska prava
© 2023

Tato dokumentace je chranéna autorskymi pravy. VSechna prava vyhrazena! Stihano bude
zejména pretiskovani, pfekladani a vyjimani fotografii a ilustraci.
Mistné pfislusnym je Zemsky soud v Linci nebo soud pfislusny pro 4170 Haslach.

Adresa zakaznického servisu

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
RAKOUSKO

Tel +43 7289 71562 - 0
info@holzmann-maschinen.at
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5 BEZPECNOST

Tato ¢ast obsahuje informace a dullezité pokyny k bezpe¢nému uvedeni do provozu a manipulaci se
strojem.

V zajmu vlastni bezpednosti si pfed uvedenim do provozu peclivé prectéte tento
navod k obsluze. Umozni vam to bezpedné pouzivani stroje a zabrani
nedorozumeénim, jakoz i zranénim osob a Skodam na majetku. Dodrzujte také
symboly a piktogramy pouzité na stroji, jakoz i bezpecnostni pokyny a vystrahy pred
nebezpedim!

541 Zamyslené pouziti

Stroj je ur€en vyhradné pro nasledujici ¢innosti: Hoblovani (Siroké a uzké strany, jakoz i zkoseni uzkych
nebo zkoseni hran obrobku) a tloustkové hoblovani feziva v ramci stanovenych mezi stroje.

Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH nepfebira zadnou odpovédnost ani
zaruku za jakékoli jiné nebo dalSi pouziti a z toho vyplyvajici Skody na majetku nebo
zranéni osob.

541 Technicka omezeni

Stroj je ur€en pro pouziti v nasledujicich okolnich podminkach:

Relativni vihkost: max. 65 %

Teplota (provoz) +5° C az +40° C

Teplota (skladovani, pfeprava) -20° C az +55° C
542 Zakazané aplikace / Nebezpeéné zneuziti

- Obsluha stroje bez odpovidajici fyzické a psychické kondice
- Obsluha stroje bez znalosti navodu k obsluze
- Zmény v konstrukci stroje
- Provoz stroje v prostifedi s nebezpedim vybuchu
- Provoz stroje v uzavienych mistnostech bez odsavani tfisek a prachu (bézny domaci
vysavac neni vhodny jako odsavaci zarizeni).
- Provozovani stroje mimo limity uvedené v této pfirucce
- Odstranéni bezpecnostnich znacek pfipevnénych na stroji
- Uprava, obchazeni nebo ruseni bezpe&nostnich zafizeni stroje.
- Zpracovani materiald s rozméry mimo limity uvedené v tomto navodu.
- Pouzivani nastroju, které nesplnuji bezpeénostni pozadavky normy pro obrabéci
stroje na dfevo (EN847-1).
- Odstranéni ochranného zafizeni mostu béhem hoblovani.
- Synchronizované hoblovani
- Vlozeny obrobek (obrobek obrabény pouze po ¢astec¢né délce)
- Obrabéni silné zakfivenych obrobku
Nespravné pouziti nebo nedodrzeni pokynu a informaci obsazenych v tomto navodu k obsluze
vede ke ztraté platnosti vS§ech zaruénich a kompenzacénich narokl vuci spoleénosti Holzmann
Maschinen GmbH.

5.2 Pozadavky na uzivatele

Stroj je ur€en k obsluze jednou osobou. Pfedpokladem pro obsluhu stroje je fyzicka a duSevni
zdatnost a znalost a porozuméni navodu k obsluze. Osoby, které nejsou schopny stroj bezpecné
obsluhovat z diivodu svych fyzickych, smyslovych nebo dusevnich schopnosti, nezkusenosti
nebo nedostate¢nych znalosti, nesmi stroj pouzivat bez dozoru nebo pokynt odpovédné osoby.
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Zakladni znalost obrabéni dfeva, zejména znalost vztahu mezi materialem, nastrojem, rychlosti

posuvu a otackami.

Upozoriujeme, Ze mistni zakony a predpisy mohou stanovit minimalni vék obsluhy a omezit

pouzivani tohoto stroje!

Prace na elektrickych soucastech nebo zarizenich smi provadét pouze kvalifikovany
elektrikar nebo pod vedenim a dohledem kvalifikovaného elektrikare.

Pfed praci na stroji si nasadte osobni ochranné pomucky.

5.3 Bezpecnostni vybaveni

Stroj je vybaven nasledujicimi bezpe€nostnimi zafizenimi:

Ochranné zafizeni mostu (kryt hoblovaci hfidele)

Odpojeni ochranného zafizeni

Kryt Femene/fetézu

Odpojeni ochranného zafizeni
(je tfeba odstranit pfed udrzbou)

Bezpecnostni kryt za zarazkou

Odpojeni ochranného zafizeni
(pfed pfestavbou vyjméte hoblik na
tloustku)

Tloustkovaci rovina
@ e | 4

Pohyblivy bezpe&nostni kryt
hlidany bezpe€nostnim
spinaem

Zatizeni proti zpétnému kopani

Nevratné chapadla zabrariuji
odskakovani obrobku.

Ochrana sklic¢idla vrtacky

Odpojeni ochranného zafizeni

54 Obecné bezpecénostni pokyny

Aby se pfi praci se strojem pfedeslo porucham, poSkozeni a ohroZeni zdravi, je tfeba kromé
obecnych pravidel bezpecné prace dodrzovat zejména nasledujici body:

¢ Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte kompletnost a funk&nost stroje. Stroj pouzivejte
pouze v pfipadé&, Ze jsou namontovany, v dobrém technickém stavu a fadné udrzovany
ochranné kryty a dal$i ochranna zafizeni, ktera nejsou soucasti ochranného krytu a jsou

nutna pro zpracovani.

* Pro misto instalace zvolte rovny, neklouzavy povrch bez vibraci.

» Ujistéte se, Ze je kolem stroje dostatek mista!

o Zajistéte na pracovisti dostate€né svételné podminky, aby nedochazelo ke stroboskopickym

efektim!
o Zajistéte Cisté pracovni prostiedi!

* Pouzivejte pouze nastroje, které jsou v bezvadném stavu a bez prasklin a jinych vad

(napf. deformaci).

* Prfed zapnutim vyjméte ze stroje sefizovaci naradi.

» Udrzujte prostor kolem stroje bez prekazek (napf. prach, tfisky, odfezané ¢asti obrobku

atd.).

* Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte pevnost pfipojeni stroje.
* Nikdy nenechavejte spustény stroj bez dozoru. Pokud je stroj ponechan bez dozoru, musi

byt vypnut.

e Stroj smi obsluhovat, udrZovat nebo opravovat pouze osoby, které jsou s nim
obeznameny a jsou si védomy nebezpedi, kterd mohou pfi této praci vzniknout.

» Dbejte na to, aby nepovolané osoby dodrZzovaly pfimé&fenou bezpe€nostni vzdalenost od
spotiebiCe, a zejména aby se k nému nepfiblizovaly déti.

» Pouzivejte vhodné ochranné pomucky (ochrana oci, protiprachova maska, ochrana
dychacich cest, ochrana sluchu, rukavice pfi manipulaci s nafadim) a pfiléhavy ochranny
pracovni odév - nikdy nenoste volny odév, kravaty, Sperky atd. - hrozi nebezpeci zachyceni!
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Dlouhé vlasy schovejte pod chrani¢ viasu.

Za chodu stroje neodstranujte z fezného prostoru Zadné ¢asti nebo jiné &asti obrobku!

Vzdy pracujte opatrné a s potfebnou rozvahou a nikdy nepouzivejte nadmérnou silu.
Nepretézujte stroj!

Na stroji nepracujte, pokud jste unaveni, neschopni se soustredit nebo jste pod viivem
Iéku, alkoholu ¢i drog!

Nepouzivejte stroj v mistech, kde hrozi nebezpedi vyparl barev, rozpoustédel nebo hoflavych
kapalin (nebezpeci pozaru nebo vybuchu!).

V bezprostfedni blizkosti stroje nekufte (nebezpeci pozaru)!

Ujistéte se, ze je spotfebi¢ uzemnén.

Pouzivejte pouze vhodné prodluzovaci kabely.

Pred provadénim pfestavby, sefizovani, méreni, Cisténi, udrzby nebo servisu stroj vzdy vypnéte a
pfi udrzbé nebo servisu jej vzdy odpojte od napajeni. Pfed zahajenim prace na stroji vyCkejte, az se
vSechny nastroje a ¢asti stroje zcela zastavi, a zajistéte stroj proti neumysinému opétovnému
spusténi.

5.5 Elektricka bezpecnost

* Ujistéte se, zZe je stroj uzemnén.

* Pouzivejte pouze vhodné prodluzovaci kabely.

+ Poskozeny nebo zamotany kabel zvySuje riziko Urazu elektrickym proudem. S kabelem
zachazejte opatrné. Nikdy nepouzivejte kabel k pfenaseni, tahani nebo odpojovani stroje.
Kabel udrzujte mimo dosah tepla, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych &asti.

e Zastréky odpovidajici pfedpisim a vhodné zasuvky snizuji riziko Urazu elektrickym proudem.

¢ Vniknuti vody do stroje zvySuje riziko Urazu elektrickym proudem. Nevystavujte stroj
desti nebo vihkosti.

¢ Stroj smi byt pouzivan pouze v pfipadé, ze je napajeni chranéno proudovym
chrani¢em.

+ Stroj pouzivejte pouze tehdy, je-li vypinag v bezvadném stavu.

5.6 Zvlastni bezpeénostni pokyny pro tento stroj

* Prace v rukavicich na rotujicich ¢astech neni povolena!

* P¥i provozu stroje vznika dfevény prach. Proto stroj b€hem instalace pfipojte k vhodnému
systému odsavani prachu a tfisek!

* Pfed zahajenim prace na obrobku vzdy zapnéte systém odsavani prachul!

* Nikdy neodstrariujte Casti nebo jiné Casti obrobku z fezného prostoru za chodu
stroje.

* P¥i pouziti frézovacich nastrojli o priméru = 16 mm a pilovych kotou€u musi tyto
nastroje splfiovat poZzadavky norem EN 847-1:2013 a EN 847-2:2013; nosice
nastrojll musi splfiovat pozadavky normy EN 847-3:2013;

* Nadmeérny hluk mize vést k poSkozeni sluchu a jeho do€asné nebo trvalé ztraté.
Pouzivejte ochranu sluchu certifikovanou v souladu se zdravotnimi a bezpe€nostnimi
predpisy, abyste omezili vystaveni hluku.

* Pouzivejte pouze hoblovaci noze schvalené pro tento stroj!

» Pouziti posuvného dfeva pro zpracovani kratkych a uzkych obrobkd

5.7 Varovani pred nebezpecéim

Navzdory zamyslenému pouziti pretrvavaji urcita zbytkova rizika:
* Nebezpeci poranéni prstl a rukou rotujicim hoblovacim nozem, pokud neni
obrobek spravné veden.

e Zranéni zplsobena odhozenim obrobku pfi jeho nespravném drzeni nebo vedeni, napf.
pfi praci bez ohrazeni.

¢ Ohrozeni zdravi dfevénym prachem nebo dfevénymi tfiskami. Vzdy pouzivejte osobni
ochranné pomucky, jako jsou ochranné bryle a protiprachova maska. Pouzivejte odsavaci
zarizeni!
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e Zranéni zpUsobena vadnymi hoblovacimi nozi. Pravidelné kontrolujte, zda jsou hoblovaci
noze v poradku.
. Riziko poranéni o naradi, zejména pfi vyméné naradi.
* Nebezpedi zranéni v disledku zpétného razu obrobku.
. Nebezpedi urazu elektrickym proudem pfi pouziti nespravnych elektrickych pfipojek.
Zbytkova rizika Ize minimalizovat, pokud se v "Bezpecnostnich pokynech" a
Je tfeba dodrzovat "Ur&eni k pouziti" a navod k obsluze jako celek.

Vzhledem k navrhu a konstrukci stroje mohou pfi manipulaci s nim nastat nebezpecné
situace, které jsou v tomto navodu k obsluze oznaceny nasledovné:

nebezpecnou situaci, ktera muze mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni, pokud se

if Takto koncipované bezpecnostni upozornéni upozorifiuje na bezprostfedné
ji nezabrani.

nezabrani.

VORSICHT

Takto koncipované bezpecnostni upozornéni upozornfiuje na potencialné
nebezpecnou situaci, ktera muze vést k lehkym nebo lehkym zranénim, pokud se ji

Takto koncipované bezpeénostni upozornéni oznacuje potencialné nebezpecénou
situaci, ktera muize vést k vaznému zranéni nebo dokonce smrti, pokud se ji
A nevyhnete.

Takto koncipované bezpeénostni upozornéni oznacuje potencialné nebezpecnou
situaci, ktera mize vést k hmotnym Skodam, pokud se ji nezabrani.

faktorem pro bezchybny provoz stroje va$ zdravy rozum a odpovidajici technicka
zpusobilost/Skoleni. Bezpeéna prace zavisi predevsim na vas!

6 TRANSPORT

Poskozené nebo nedostate€né& nosné zvedaci zafizeni a zavésy mohou mit za
nasledek vazné zranéni nebo dokonce smrt. Vzdy kontrolujte kladkostroje a zdvihaci
zafizeni, zda maji dostate€nou nosnost a bezvadny stav, peclivé upevriujte bfemena

a nikdy nestuljte pod zavéSenymi bfemeny.

Pro zajisténi spravné prepravy dodrzujte také pokyny a informace na pfepravnim obalu tykajici se
tézisté, bodu zvedani, hmotnosti, pouzitych dopravnich prostfedkl a pfedepsané prepravni
polohy atd. Stroj smi zvedat a pfepravovat pouze kvalifikovany personal s prislusnym skolenim

pro pouzité zvedaci zarizeni.
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Prepravte stroj v obalu na misto instalace. K
manévrovani se strojem v obalu Ize pouzit
napriklad paletovy vozik nebo vysokozdvizny
vozik s odpovidajici nosnosti.

{

w 4veudlll Suvje vySOkOZdViinym vozikem potn“’ebujete vysokozdviiny vozik s
odpovidajici nosnosti a vidle dlouhé alespori 1200 mm. Vidlice vysokozdviZzného voziku by mély
byt umistény pod strojem.

Pokud pouzivate jefab, postupujte takto:

B * Pripravte si lana nebo popruhy (A) s odpovidajici
nosnosti a délkou.

» Pfipevnéte lana k haku jefabu (B).

* Pfipevnéte lana k upevriovacim bodiim (C).

« Umistéte jefab tak, aby bylo zaru€eno stabilni
zvedani stroje bez prfevraceni.

» Stroj zvedejte opatrné, abyste zabranili naraziim a
vykyvlm zatiZzeni, a opatrné jej dopravte na misto
instalace.

N

| Lo ¥4 VN L .¥INepFepravujte stroj na pracovnich stolech, ty nejsou konstruovany tak, aby
vydrzely tahové zatiZzeni zplsobené hmotnosti stroje.

7 MONTAZ

11 Zkontrolujte rozsah dodavky

Do dodaciho listu vzdy zaznamenejte viditelna poSkozeni pfi pfepravé a ihned po vybaleni
zkontrolujte, zda stroj neni poSkozen pfi pfepravé nebo zda nechybi & neni poskozen. Jakékoli
poskozeni stroje nebo chybégjici dily ihned nahlaste svému prodejci nebo pfepravni spoleénosti.

7.2 Pracovisteé

Vyberte vhodné misto pro stroj.
Dbejte na bezpenostni pozadavky a rozméry stroje.

Vybrané misto musi zajistit vhodné pfipojeni k napajeni a moznost pfipojeni k odsavacimu
systému.

Ujistéte se, ze podlaha snese zatizeni stroje. Stroj musi byt vyrovnan ve

vSech opérnych bodech souasné.

Musite také zajistit vzdalenost nejméné 0,8 metru kolem stroje.

Pred a za strojem musi byt zajiStén potfebny volny prostor pro podavani dlouhych obrobkd.

73 Priprava povrchu

Pouziti fedidel, benzinu, agresivnich chemikalii nebo abrazivnich Cisticich
prostredkld poskozuje povrch! Proto pouzivejte pouze jemné Gistici prostredky.

Pred instalaci stroje na ur€eném misté instalace a jeho uvedenim do provozu peclivé odstrarnte
konzervaéni prostfedek pouzity k ochrané dild proti korozi bez natéru.
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se pouzije. Ktomu lze pouzit bézné Cistici prostfedky. V Zzadném pripadé nepouzivejte k Cisténi
nitrofedidlo nebo podobné Cistici prostfedky, protoze by mohly poskodit lak stroje.

14 Sestaveni stroje

Stroj je dodavan smontovany; pfidavna zafizeni sejmuta pro pfepravu je tfeba namontovat a elektrické
pfipojeni provést podle niZze uvedenych pokynu.

Stroj a jeho ¢asti jsou tézkeé!
K nastaveni stroje jsou zapotifebi nejméné 2 osoby.

Manipulace se strojem pfi pfipojeném napajeni muze vést k vaznému zranéni nebo
smrti. Proto stroj nepfipojujte ke zdroji napajeni pfed dokonéenim montaze.

1. Montaz obvazového plotu

» Vodici lista pro obvazovani (1) se 2
montaznimi maticemi (2).
Pfipevnéte podavaci stll (3)

o Odstrarite dorazovy Sroub (1)

* Nasadte drzak obtahovaci listy (2)
na vodici listu (4).

» Umistéte obvazovy platek (3)

 Pomoci upinaci paky (5) a upinaciho
Sroubu (6) upevnéte obtahovaci plotnu v
pozadované poloze.

e Znovu upevnéte dorazovy Sroub (1)

e ¥4 T\ [1¢.¥Rovnob&znosti Ize dosahnout

pomoci stavécich matic.

(7) l1ze nastavit:

¢ Snadné uvolnéni montaznich matic

* Nastaveni paralelismu

e Znovu utahnéte montazni matice

¢ 2 posuvné bloky krytu hoblovaciho hfidele
(8) ve spodni drazce drazkovaciho
dorazu.
a upevnéte 2 Srouby (9)

2. Ochranny kryt montazniho ramene

¢ Umistéte ochranny kryt ramenniho muistku
(1) na drzak (2) na odbé&rovém stole (3) a
zajistéte jej Srouby.

e Upevnéni v poloze pomoci upinaci paky (4)

3. Montaz ochranného krytu mostu

e Ochranny kryt mostu (1) v drzaku
(2) a upevnéte jej v pozadované poloze
pomoci upevinovaciho Sroubu (3).
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15 Elektrické pripojeni

Nebezpecné elektrické napéti!
Nebezpedi zranéni v dusledku nebezpeéného elektrického napéti!
Stroj smi k napajeni pfipojovat a souvisejici kontroly provadét pouze
kvalifikovany elektrikar.
nebo pod vedenim a dohledem kvalifikovaného elektrikare!

e Zkontrolujte, zda je funkéni nulové spojeni (pokud existuje) a ochranné uzemnéni.
Zkontrolujte, zda napajeci napéti a frekvence odpovidaji specifikacim stroje.

Odchylka nap3jeciho napéti a frekvence!
Je pfipustna odchylka od hodnoty napajeciho napéti £5 %. V napajecim systému stroje
musi byt zkratova pojistka!

» Pouzijte pfivodni kabel, ktery splnuje elektrické pozadavky (napf. HO7RN, HO5RN), a
pozZzadovany prufez pfivodniho kabelu zjistéte z tabulky proudové zatizitelnosti. Dbejte na
opatfeni na ochranu proti mechanickému poskozeni.

* Ujistéte se, Ze je napajeni chranéno proudovym chrani¢em.

* P¥istroj pripojujte pouze do fadné uzemnéné zasuvky.

» P¥i pouziti prodluzovaciho kabelu dbejte na to, aby jeho rozméry odpovidaly pfipojenému
zatizeni stroje. Pfipojené zatizeni naleznete v technickych udajich a vztah mezi prafezem
a délkou kabelu naleznete v technickeé literatufe nebo ziskate od specializovaného
elektrikare.

* Poskozeny kabel je tfeba okamzité vymeénit.

154 Instalace stroje s napétim 400 V

« Uzemnovaci vodic€ je Zlutozeleny.

» Pripojte pfivodni kabel k odpovidajicim svorkam v rozvodné skfini (L1, L2, L3, PE), viz
obrazek nize. Pokud je k dispozici zastréka CEE, pfipojeni k siti se provede pfes pfislusné
napajenou spojku CEE (L1, L2, L3, PE).
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Pripojeni zastrcky 400 V: 5 vodich: 4jadrovy:
s bez
N-vodic¢ N-vodi¢

¢ Po elektrickém pfipojeni zkontrolujte spravny smér otaceni. Pokud stroj bézi v nespravném
sméru, prohodte na konektoru dvé vodivé faze, napf. L1 a L2.

- Provoz je povolen pouze s proudovym chrani¢em (RCD) s
maximalnim rezidualnim proudem 30 mA.

1.6 Pripojeni k odsavacimu systému

Stroj musi byt pfipojen k systému odsavani prachu a tfisek. Odsavaci systém se musi spustit
sou€asné s motorem stroje. Rychlost vzduchu na pfipojovacim kusu odsavani a v potrubi
odsavani musi byt nejméné 20 m/s pro materialy s vlhkosti <12 % (nejméné 28 m/s pro vihké
tfisky s vlhkosti >12 %). Pouzité odsavaci hadice musi byt nehoflave (DIN4102 B1) a trvale
antistatické (nebo oboustranné uzemnéné) a musi splfiovat pfislusné bezpecnostni predpisy.
Podrobnosti o pratoku vzduchu, podtlaku a odsavaci hubici naleznete v technickych
specifikacich.

8 OPERACE

8.1 Navod k obsluze

Nebezpeci zpisobené elektrickym napétim!
Manipulace se strojem pfi zapnutém napajeni muze vést k vaznému zranéni nebo

smirti.

Pred ﬁrovédém’m prestavby vzdy odpojte stroj od napajeni a zajistéte jej proti
nechténému opetovnému spusténi.

POZOR
+ Nikdy nespoustéjte stroj s pfitlacenym obrobkem!
¢ Dlouhé, vy€nivajici obrobky musi byt podepieny!
« Moznost poskozeni materialu a zranéni v disledku odskoceni obrobku

nebo prevraceni stroje!

8.2 Kontrola pred uvedenim do provozu

Zkontrolujte, zda jsou namontovany vS§echny ochranné kryty.
Zkontrolujte, zda jsou spravné nasazeny vhodné hoblovaci noze.
Zkontrolujte, zda je k dispozici pfipojeni k odsavacimu systému.
Zkontrolujte spravny smér otaceni hoblovaciho hfidele.
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8.3 Nastaveni

1. vy$kové nastaveni toaletnich stolku Krmny stul

Uvolnéte upinaci paku (1) a nastavte tloustku
hoblovani pomoci packy pro nastaveni tloustky
hoblovani (2). Poté upinaci paku (1) opét upevnéte.
Prijimaci tabulka

1 | VySku odbérového stolu Ize nastavit pomoci upinaci
paky (3) a sefizovaci paky (2) a méla by se
nastavovat vzhledem k hoblovacimu hfideli pouze v
pripadé potreby.

Kontrolni stupnice posuvného stolu noze = 0

2. nastaveni podavaciho a vystupniho valce
Pritlacna sila pruzinového podavaciho a vystupniho
valce je nastavena z vyroby.

Pokud je tfreba zménit pritlacnou silu, 1ze ji nastavit
pomoci Sroubu (3 a 4).

3. Nastaveni ramene a ochranného mustku
Nastaveni vysky
¢ Uvolnéte ochranny kryt ramene upinaci paky
(1) a rameno Ize posunout.
¢ Poté znovu upevnéte upinaci paku (1).
* Nastavte poZadovanou vySku pomoci
nastavovaciho Sroubu (2).

Nastaveni ochranného krytu mostu

¢ Povolte upinaci Sroub (3)

¢ Ochranny muastek nastavte na Sifku
obrobku.

¢ Po dosazeni pozadované polohy znovu
utahnéte upinaci Sroub (3).

4. Nastaveni obvazového plotu

¢ UvolInéni upinaci paky (1)

» Pomoci paky (2) nastavte obtahovaci plot do
pozadované polohy (Uhel je zobrazen na
stupnici (4)).

* Po dosazeni poZzadované polohy upevnéte
upinaci paku (1).

Pfed prvnim uvedenim do provozu je tfeba znovu zkontrolovat vyrovnani
hoblovaciho plotu v pravém uhlu a v pfipadé potfeby jej znovu sefidit, aby bylo
dosazeno pfesného vysledku hoblovani.

« Uhel se mé&fi pomoci uhlomé&ru (8). Ten se poloZi na toaletni stolek a
prilozi se k paralelnimu dorazu.

* Pokud nelze uhlomér zcela vyrovnat s obtahovaci listou, neni nastaven
pfresné pod spravnym uhlem a je nutné jej sefidit.

« Uhel se nastavuje pomoci $roubu (3).
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8.4 Operace

841 Zapinani a vypinani stroje

Zapnuti

Otevrete spinaci klapku (1)

Stisknéte zelené tlacitko ON (2) a zavrete klapku spinace.
Vypnout

Otevrete spinaci klapku (1)

V nouzovych situacich stisknéte Cervené tlacitko OFF (3) a
zavrete spinaci klapku Stisknéte Eerveny hfib (4) na spinaci
klapce POZOR: Spinaci klapku Ize odemknout az po
vyfesSeni nouzové situace.

842 Aktivace/deaktivace posuvu tloustkového hobliku

8.5 Saci pripojeni

Hoblovani povrchu:

Odsavaci pfipojka (1) se nachazi pod toaletnim
stolkem (odnimacim stolkem).

Hrubovani:

Po pfevedeni na hoblovani na tloustku sklopte
kapotu odsavani (2).

Nepouzivejte stroj bez pfipojeného a zapnutého odsavaciho systému. Rozméry pfipojky
odsavani naleznete v technickych udajich.

86  Oblékani

Cast hoblovaciho htidele, ktera neni potfebna k opracovani obrobku, musi byt

zakryta kryty (ochranny kryt mostu, obtahovaci plot vodici liSty). Obrobky nikdy
fji nedrzte prsty za hrany, ale pfi hoblovani méjte vZzdy obé ruce a prsty na obrobku. Je-

li obrobek kratky a uzky, pouzijte posuvny blok.

Obrobky hoblujte pouze tak, aby pevné spocivaly na stroji a mohly byt bezpeéné vedeny!
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¢ Upevnéte obtahovaci plotnu
(1) do pozadované pracovni
polohy.

* Nastavovaci packou (3)
nastavte pozadovanou
tloustku obvazu.

¢ Nastavte ochranny kryt mustku
(2) tak, aby mezi krytem a
obrobkem byla mezera pfiblizné
5 mm.

e Zapnuti stroje

Jednou rukou pfitlacte obrobek k toaletnimu stolku.

Druhou rukou pomalu a rovhomérné tlacte obrobek pfes
hoblovaci hfidel.

Po ukonc&eni prace hoblik vypnéte.
Pred dalSimi pracemi vyCkejte, az se hoblovaci hfidel zastavil

Spustte ochranny kryt mostu (C) tak, aby byla

zakryta hoblovaci h¥idel.

Presurte ochranny kryt mistku na obrobek a upevnéte jej
ve vzdalenosti pfiblizné 5 mm.

PFi obtahovani polozte obrobek Uzkou stranou na
obtahovaci stul a jednou rukou jej pfitlacte k
obtahovacimu plotu a obtahovacimu stolu.

Druhou rukou pomalu a rovhomeérné tlacte obrobek pfes
hoblovaci hfidel.

ékaci ohradkou

¢ Spustte ochranny kryt mostu tak, aby byla zakryta hoblovaci
hfidel.

* Presunte ochranny kryt mdstku smérem k obrobku a
upevnéte jej ve vzdalenosti pfiblizné 5 mm.

» P¥i obtahovani polozte obrobek na obtahovaci stll a
jednou rukou jej pfitlacte k obtahovacimu plotu a
obtahovacimu stolu.

¢ Druhou rukou pomalu a rovhomérné tlacte obrobek pres
hoblovaci hfidel.

863 Obrabéni kratkych obrobkii
* PFi obtahovani kratkych obrobkl pouzivejte posuvny blok
nebo podobnou pomucku!
* Nastavte uhlovou ohradku a kryt hoblovaci hfidele podle
velikosti posuvného dreva.
) * Umistéte obrobek a pomoci posuvného bloku jej
pomalu a rovhomérné posunte po hoblovaci hfideli.
¢ Po pouziti je tfeba posuvny nosnik znovu pfipevnit k boku
stroje.
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Obrabéni obrobki s malym priFezem

¢ PFi obtahovani obrobkd s malym prifezem se nasazuje
pfidavna dfevéna konzola!

¢ Pfipevnéte difevénou uhlovou konzolu nebo
podobny prvek k uhlovému dorazu pomoci
svorek podle obrazku.

* P¥i obtahovani poloZte obrobek na obtahovaci stll a
pritlacte jej k pFfidavhému difevénému Uuhelniku a
obtahovacimu stolu.

e Pomalu a rovhomérné tlacte obrobek pfes hoblovaci
hridel.

Hoblovani na tloust'ku

Pro tloustkovani obrobkt jsou nutné Upravy hoblovky.

Dlouhé, vy€nivajici obrobky musi bytdostate€né podepireny! K tomuto ucelu pouzijte
vhodné pomlcky, jako jsou valec¢kové bloky apod. Pfi nedodrZeni téchto pokynd hrozi
nebezpecdi, ze obrobek vysko&i a/nebo se stroj prevrati!

Funkci tloustkového hoblovani pouzivejte pouze ke zmenseni tloustky obrobku s

jiz hoblovanym povrchem!

U obrobku s rozdilnou tloustkou je tfeba méfit ubér tfisek podle maximalni tloustky.
Obrobky musi byt obrabény nejprve na strané s maximalni tloustkou.

Pfed zahajenim prace zkontrolujte, zda je pouzité dfevo bez cizich pfedmétu a sukul, aby
nedoslo k nebezpenému zlomeni.

Obrobky hoblujte pouze tak, aby pevné spocivaly na stroji a mohly byt bezpe&né vedeny!
Pokud se ma zpracovavat nékolik dilt po sobé&, mély by se vS§echny dily stejné

tloustky prochazet jeden po druhém beze zmény nastaveni.

Obrabéni provadéjte od zadatku az do dosazeni pozadované tloustky.

Prechod z povrchového hoblovani na tloustkovani

¢ Zcela zatlacte obvazovou ohradku (1) dozadu.

« Demontujte hadici saciho zafizeni (2).

¢ Uvolnéte svorku toaletniho stolku (3).
Vytahnéte a otoc¢te upinacim Sroubem.

+ Uplné slozeni toaletnich stolkd (4)

¢ Odklopte odsavaci kryt (5).

* Nasadte saci hadici zpét na saci pfipojku (6).

PFi pfestavovani hobliki na povrch postupujte v
opacném poradi.
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polohy, aby nedoslo k jeho poskozeni.

8.7.2 Hoblovani obrobku na tloust'ku

* Povolte upinaci paku nastaveni vysky hobliku (1) a nastavte
pozadovanou vysku stolu hobliku pomoci ru¢niho kole¢ka
nastaveni vysky hobliku (2).

* Aktualni vySka stolu se zobrazuje na stupnici a na pocitadle
3).

¢ Nastavte vysSku stolu na tloustku obrobku snizenou o
pozadovany ubér tfisek.

¢ Maximalni odstranéni tfisek: viz technické udaje!

Na zacCatku procesu tloustkovani mohou mit

obrobky jesté znacné rozdilnou tloustku - to je tfeba zohlednit v

nastaveni odbéru tfisek, aby nedoslo k pfetizeni stroje.

Pracovni smér » Vysku zafixujte pomoci upinaci paky pro nastaveni
vys$ky hobliku.

e Zapnuti stroje

e Pro spusténi presunte paku posuvu tloustkovaciho
hobliku (4) do horni polohy.

== * Vlozte obrobek tak, aby obrabé&ny povrch sméroval
w— \‘ nahoru, a posunte jej dopredu.
i + Obrobek je protaZzen automatickym posuvem.
* Jakmile je polovina obrobku zpracovana, prepnéte na
opacnou stranu stroje a zvednéte hotovy obrobek.
* Po ukonc&eni prace hoblik vypnéte.
» PrFed dalSimi pracemi vyCkejte, az se hoblovaci hfidel zastavil

 Pokud jsou na dfevé zbytky pryskyrice, mize byt vhodné nanést na stul
stroje tenkou vrstvu vhodného maziva, aby obrobek rovhomérné klouzal
po hoblovce.

 Pokud se obrobek jiz neposouva pomoci automatického posuvu, vytahnéte
jej ruéné.

e Po ukonceni pracovniho procesu vypnéte stroj tlacitkem Stop a nastavte
paku posuvu do dolni polohy (posuv deaktivovan).

« Pred dalSimi pracemi vyckejte, az se hoblovaci hridel zastavi!

8.8 Po operaci

Po dokonceni prace je nutné hoblik vypnout:

*« \Vypnéte stroj a odpojte jej od napajeni.

* Nastavte packu posuvu tloustkového hobliku do dolni polohy (posuv je
deaktivovan) (vyhnéte se stopam po tlaku!).

« Nastavte kryt hoblovaci hfidele tak, aby byla hoblovaci hfidel zcela zakryta.
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9  PROVOZ ZARIiZENi PRO VRTANi DLOUHYCH OTVORU ( VOLITELNE)
Krok 1: ‘___________j

Lo ¥4 V¢ S8Pri praci s drazkovacim vrtacim zafizenim zcela zakryjte hoblovaci hridel
ochrannym krytem mostu.

e Montaz viz vhodné zafizeni

» Upnéte pozadovany vrtaci nastroj do skli¢idla (1) na hfideli hobliku.
» Obrobek polozte na stul pro vrtani drazek (2).

o Otocte drzak obrobku (3) tak, aby se nachazel uprostfed obrobku.
* Obrobek upnéte stisknutim upinaci paky.

» Povolte upinaci Sroub (4) a nastavte vysku stolu pomoci ruéni kliky (5) tak, aby byl
vrtaci nastroj umistén v pozadované vySce na obrobku.

* Nastavte priény posuv stolu pro vrtani drazek pomoci obou podélnych dorazl (6).
e Zapnéte stroj (viz Obsluha hobliku).
* Pomoci ovladaci paky (7) posurite stul pro vrtani drazek na doraz doleva.

 Pomoci ovladaci paky (8) pomalu pfitlacte obrobek k vrtacimu nastroji a proniknéte
do nastavené hloubky vrtani (s hloubkovym dorazem).

» Pomalu otodte ovladaci paku (7) doprava a posurite ji az na doraz.

* Postup opakujte, dokud nedosahnete pozadovaného vysledku vrtani.

o Zatahnéte ovladaci paku (8) dozadu, abyste obrobek oddalili od vrtaciho nastroje.
* Po ukonceni pracovniho procesu stroj vypnéte (viz Obsluha hoblovky).

» Prfed dalSimi pracemi vyCkejte, az se hoblovaci hfidel zastavi!

94 Po operaci

Po dokonceni prace je nutné hoblik vypnout:
* Vypnéte stroj a odpojte jej od napajeni.
+ Vyjméte vrtaci nastroj.

0 CISTENI, UDRZBA, SKLADOVANI, LIKVIDACE

—

Nebezpeci zpisobené elektrickym napétim!
Manipulace se strojem pfi zapnutém napajeni mize vést k vaznému zranéni nebo

smirti.

Pred provadénim udrzby nebo servisnich praci vzdy odpojte stroj od napajeni a
chrante jej pred neumyslnym narazem.

Zajistéte proti opétovnému zapnuti.
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104 Cisténi

Pravidelné ¢&isténi zaru€uje dlouhou zZivotnost stroje a je predpokladem jeho bezpecného provozu.
Spotiebi€ proto Cistéte po kazdém pouziti, nejméné v3ak jednou tydné.

Nevhodné Cistici prostfedky mohou poskodit lak stroje. K €isténi nepouzivejte
rozpoustédla, nitrofedidla ani jiné Cistici prostfedky, protoZze mohou poskodit lak
stroje.

Dodrzujte specifikace a pokyny vyrobce Cisticiho prostredku.

* Po kazdém pouziti odstrante ze stroje tfisky a ¢asteCky nedistot.

» Pripravte povrchy a namazte holé ¢asti stroje mazacim olejem bez obsahu kyselin (napf.
WD40 proti korozi).

102 Udrzba

Stroj je nenaroc¢ny na udrzbu a udrzbu vyZaduje pouze nékolik dilt. Pfesto je nutné okamzité
odstranit vSechny zavady nebo poruchy, které by mohly ohrozit bezpecnost uzivatele!
* Pred kazdou operaci zkontrolujte, zda jsou bezpec€nostni zafizeni v bezvadném stavu.
e Nejméné jednou tydné zkontrolujte tésnost spoju.
¢ Pravidelné kontrolujte, zda jsou vystrazné a bezpecnostni nalepky na stroji v
bezvadném a citelném stavu.
¢ Po udrzbé znovu nainstalujte ochranna zafizeni a zkontrolujte jejich funkci.

1021 Plan udrzby

Typ a stupen opotfebeni stroje zavisi do znaéné miry na provoznich podminkach. Nasledujici
intervaly plati pfi pouzivani stroje v uvedenych mezich:

Interval Komponenta Aktivita
nevratnych chapadel - alespori jednou za pracovni
sménu jejich kontrolou, zda jsou v dobrém provoznim
Zp&tny chapadio stavu, napr. zda nedoslo k poskozeni kontaktni
1x denné plochy vilivem
a ze chapadla padaji zpét bez pfekazek vlastni
vahou;
Stroj Cisténi (od prachu a tfisek)
Hnaci femen Zkontrolujte a v pfipadé potfeby dotahnéte nebo
vymeéiite.
Mésicni , . . . N . e
Podavaci/vystupni valce | Dukladné zkontrolujte a vycCistéte
Jednotka pro nastaveni| Kontrola, mazani
vySky
Retsz (krmivo) Zkontrolujte, zda nedoslo k poSkozeni/opotfebeni, v
1 rodnéd pFipadt_’a potfeby namazte.
obnovit
TFeci kolo (posuv) Zkontrolujte, zda nedoslo k poSkozeni/opotfebeni, a v
pfipadé potfeby je vymérite

103 Kontrola/serizeni/vyména napnuti remene
Napnuti Femene je nastaveno spravné ex funguje u novych stroji. Napinani femene je nutné z
divodu prodlouzeni femene v prubéhu provozu.

Chcete-li femen zkontrolovat/sefidit nebo vymeénit, sejméte kryt femene/fetézu. Povolte Srouby a
sejméte kryt.
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Neprepinejte femen! Remen
napinejte pouze do té doby, dokud
neni zaru€en dostateény prenos
vykonu.

max. 2-5mm

Zvyste napnuti remene: Snizte napnuti femene:

Povolte matici (S1) a odsunte ji od desky Povolte matici (S2) a odsunte ji od desky
motoru. motoru.

Nyni Ize pomoci matice (S2) pohybovat Nyni lze pomoci matice (S1)
motorem ve sméru (+) vétsSiho napnuti pohybovat motorem ve sméru (-)
femene. mensiho napnuti femene.

Po dosazeni spravného napéti. znovu Po dosazeni spravného napéti. Znovu
utahnéte matici (S1) utahnéte matici (S2).

Chcete-li Femen vymeénit, femen zcela uvolnéte, stahnéte jej pres napinaci kladky a vlozte
nové femeny. Poté obnovte spravné napnuti femene.

Po dokoncCeni nasadte kryt a zajistéte jej Srouby.
104 Promazte jednotku nastaveni vysky (hoblik na tloust’ku)

Odstrante ze stroje tfisky a prach.

Sejméte kryt Femene/fetézu (povolte Srouby a kryt odklopte). Posurite tloustkovaci stul zcela
nahoru.

Vycistéte vieteno/jednotku pro nastaveni vysky a poté jej namazte strojnim mazivem. Jednou
pohnéte tloustkovacim stolem nahoru a doll, aby se mazivo rozprostrelo.

Znovu nasadte kryt (zahaknéte kryt a utahnéte Srouby).

105 Kontrola/vy¢isténi zpétného ventilu

Kontrola: Zvednéte zp&tny chapadlo - musi se automaticky vratit zpé&t. Cisténi:
Odstrarite prach, tfisky a zbytky pryskyfice.

106 Kontrola/vyména treciho kola (posuv)

Treci plochy kola se ¢asem opotfebuji, pokud jsou pfFilis opotfebované nebo je béhoun poskozen, je
nutné kolo vymeénit.

1. Odstrarnte femen
Paka posuvu tloustkového hobliku musi byt v dolni poloze (deaktivovana).
Odstrarite Sroub femenice femene, vymérnte kolo a znovu jej upevnéte pomoci Sroubu.
VloZte femen a obnovte jeho spravné napnuti.

10.7 Kontrola/mazani retézu (posuv)

Zkontrolujte, zda fetéz neni poSkozeny (praskliny, zlomy). Reté&z Ize posunout otaéenim tfeciho
kola a zkontrolovat vSechny Casti. Retéz namazte béZnym strojnim mazivem.
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108 Obnova/serizeni hoblovaciho noze (HOB410PRO)

Hfidel pro hoblovani je uréena pro pasové noze.
Pokud je vzor hoblovani Spatny, je tfeba vyménit hoblovaci noze.
Prislusné rozméry naleznete v technickych specifikacich.

Nebezpedi feznych hran! Pfi praci na hoblovaci hfideli vzdy dodrZujte nasledujici pokyny.
Pouzivejte ochranné rukavice! Zranéni rukou zplUsobena ostrymi pfedméty
Rezné hrany

1. Prepnuti stroje do rezimu tloustkovani

2. Kapota odsavani musi byt oteviena, aby byl umoznén
pristup k hoblovacimu hrideli.

3. Povolte Srouby klinovych ty¢i (1)

4. Hoblovaci ntiz (3) je tlac¢en nahoru pfitlaénymi pruzinami (5).

5  Odstrarite klinovité listy (2) a hoblovaci noze (3).

6. Vycistéte drazkovani (2) a hoblovaci hridel (4).

7. Znovu nasadte nabrouseny/novy hoblovaci nuz (3) a
klinovou listu (2).

8. Mirné utahnéte Srouby klinovych ty¢i (1) a provedte
nastaveni.

9. Na hoblovaci hfidel nasadte nastavovaci mérku
(6) a nastavte spravnou vysku.

10. Pevné utahnéte Srouby klinoveé tyce (1), abyste klinovou ty¢
(2) upevnili. (Doporu¢eny minimalni utahovaci moment je 20
Nm.)

11, Nepouzivejte hoblovaci noze s vySkou mensi nez 19 mm,
protoZe upinaci plocha je pfilis mala.

12, Postup opakujte pro vSechny hoblovaci noze.

109 Vymeéna/reverzni vymeénitelna desticka (HOB410PROSMW4)

Spiralovy frézovaci blok je ur€en pro vyménitelné bfitové desticky.

Pokud je hoblovaci vzor Spatny, je tfeba vyménit nebo vyménit pouze poskozenou
nebo otupenou vymeénitelnou desticku.

Pfisludné rozméry naleznete v technickych specifikacich.

nasledujici pokyny.
Pouzivejte ochranné rukavice! Zranéni rukou zpusobena ostrymi pfedmeéty
Rezné hrany

if Nebezpeci feznych hran! Pri praci se spiralovym fezacim blokem vzdy dodrzujte

1. PFepnuti stroje do reZimu tloustkovani
Odsavaci kryt musi byt otevieny, aby byl umoznén
pristup ke spiralové fezaci hlavé (1).

3. Odstrante hobliny a prach z hlav
vymeénitelnych Sroubl (2).

4. VySroubujte Srouby vyménitelnych desti¢ek pomoci
klice pro vyménitelné desticky (3).

. Vyjméte vyménitelnou desticku (4)

6. Dukladné ocistéte polohu vymeénitelné
desticky na spiralovém frézovacim bloku.

1 2 4
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A

—— 7. Pokud je vyménitelna desti¢ka otocena, dukladné ji
vycCistéte.

L =
‘ e r4 N Vymeénitelnou desticku Ize otogit trikrat (jako
‘i pomUicku si vezméte Cisla (5)).
4 2 1 8. Nyni vyménte vyménitelnou vloZzku nebo prejdéte na
— dalsi &islo.

YT ¥Piipominame, Ze se doporuéuje vytvoit novy Gdet.
Vyménitelnou desti€ku vkladejte vzdy s pocate€nim bodem (6)
ve stejné poloze.
9. Zajistéte vyménitelnou desticku pomoci

Sroubld vyménitelné destiCky. (Doporuceny

minimalni utahovaci moment 4 Nm)

)\
\o1)
L\

(9]
="
{
-~
—

L

1010 Ulozisteé
Pokud pfistroj nepouzivate, ulozte jej na suchém, mrazuvzdorném a uzamykatelném misté.

Odpojte stroj od napajeni. Zajistéte, aby ke stroji nemély pfistup nepovolané osoby, zejména
déti.

Pripravte povrchy a namazte holé €asti stroje mazacim olejem bez obsahu kyselin (napf. WD40
proti korozi).

Nespravné skladovani muze vést k poskozeni a zni€eni dulezitych soucasti.
Zabalené nebo rozbalené dily skladujte pouze v pfedpokladanych okolnich
podminkach!

1011 Likvidace odpadu

Dodrzujte narodni predpisy pro likvidaci odpadu. Nikdy nevyhazujte stroj,
soucasti stroje ani provozni materialy do zbytkového odpadu. V pfipadé
potfeby se obratte na mistni ufady, které vam poskytnou informace o
dostupnych moznostech likvidace.

Pokud si zakoupite novy stroj nebo rovnocenny spotiebi¢ u svého
[ ] specializovaného prodejce, je v nékterych zemich povinen vas stary stroj
spravné zlikvidovat.

1 RESENi PROBLEMU

Nebezpecdi zplisobené elektrickym napétim!
Zasahy do stroje pfi zapnutém napajeni mohou mitza nasledek vazné zranéni nebo

smrt!
Pred zahajenim praci na odstranéni zavad odpojte stroj od napajeni!

Mnoho moznych zdroju poruch Ize pfedem vyloucit, pokud je stroj spravné pfipojen k napajeni.
Pokud nejste schopni provést potfebnou opravu spravné a/nebo nemate potfebné vzdélani, vzdy
si k odstranéni problému zavolejte odbornika.
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Chyba

Stroj se po zapnuti nespusti
nebo se pfi volnobéhu
automaticky vypne.

RESENi PROBLEMU

Mozna pricina

= Vypadek napajeni

= Prodluzovaci kabel neni
spravné pfipojen nebo je
vadny

= Vadny motor nebo spinac

Naprava

Zkontrolujte pojistku
napajeni
Zkontrolujte

kabely a zastréky

Nechte motor nebo spinac¢
zkontrolovat kvalifikovanym
elektrikarem.

Stroj se béhem provozu zastavi

= Tupé ostfi hoblovaci hfidele

= Prace s nadmérnou
rychlosti posuvu

= Vypnul jisti¢ motoru

Zkontrolujte nuz
Z2aciho bloku
Pokracujte v praci s
nizSi rychlosti posuvu
Poc&kejte, az motor
vychladne.

Stroj béhem provozu vibruje

= Spatné nastaveny nuz
hoblovaciho hfidele

= Nerovny povrch nebo
nenastavené nivelacéni
patky

Zkontrolujte, zda jsou
lopatky hoblovaciho
hfidele ve stejné vySce.
Vyrovnejte nerovnosti
nastavenim
nivelacnich patek.

Zaseknuti obrobku pri
tloust’kovani

= Odstranovani tfisek je
nastaveno pfili§ vysoko

= Tloustkovaci stal Spinavy

Zmensete hloubku
posuvu a obrobek
nékolikrat obrobte.

Vycistéte povrch stolu a
oSetrete jej kluznym
voskem.

Nevyhovujici povrch po obrabéni

= Tupé ostfi hoblovaci hfidele

= Nerovnomérné podavani
obrobku

Zkontrolujte ntz
Z2aciho bloku

Obrobek posurite
rovhomeérné a s
konstantnim pfritlakem.

Hruby povrch po obrabéni

Pfilis vihky obrobek

Vysuste obrobek nebo
pouZzijte suchy material

Popraskany povrch po obrabéni

= Obrobek byl obrabén
proti sméru rustu

= Odstranovani tfisek je
nastaveno pfili§ vysoko

Obrabéni obrobku v
opacném smeéru
Zmensete hloubku
posuvu a obrobek
nékolikrat obrobte.
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12 PREDMLUVA (C2)
Vazeny zakazniku!

Tento navod obsahuje informace a dulezité pokyny pro bezpecné uvedeni do provozu a
manipulaci s kombinovanym hoblovacim a tloustkovacim strojem (se spiralovou fezaci hlavou)
HOB410PRO_400V a HOB410PROSMW4_400V, dale v tomto dokumentu oznacovanym jako
"stroj".

Tato priruCka je souclasti stroje a nesmi byt odstranéna. Ulozte si jej pro
pozdé&jsi pouziti, a pokud nechate stroj pouzivat dalSi osoby, pfidejte tento
navod ke stroji.

Prectéte si bezpeclnostni pokyny a dbejte na né!

Pred prvnim pouzitim si peclivé prectéte tento navod. Usnadni to spravné pouzivani stroje a zabrani
nedorozumeéni a poskozeni stroje.

Vzhledem k neustalému vyvoji designu a konstrukce vyrobku se mohou ilustrace a obsah mirné
liSit. Pokud si vS§imnete jakychkoli chyb, informujte nas prosim.

Vyhrazujeme si pravo na technické zmény!

Zbozi zkontrolujte ihned po prevzeti a pfipadné reklamace zaznamenejte do nakladniho listu
pii pfevzeti zbozi od dodavatele!

Pod3kozeni pii pfepravé nam musi byt nahlaSeno zvlast do 24 hodin.

Spolecnost HOLZMANN MASCHINEN GmbH nepiebira Zadnou odpovédnost za $kody vzniklé pfi
prepravé, které nebyly nahlaSeny.

Autorska prava
© 2023

Tato dokumentace je chranéna autorskymi pravy. VS§echna prava vyhrazena! Zejména pretisk,
preklad a vytah fotografii a ilustraci bude stihan.

Mistné pfislusny je krajsky soud v Linci nebo soud pfislusny pro 4170 Haslach.

Kontakt na zakaznicky servis

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
RAKOUSKO

Tel +43 7289 71562 - 0
info@holzmann-maschinen.at
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13 BEZPECNOST

Tato ¢ast obsahuje informace a dullezita upozornéni pro bezpe¢né uvedeni stroje do provozu a
manipulaci s nim.

V zajmu vlastni bezpecnosti si pfed uvedenim stroje do provozu peclivé prectéte
tento navod k obsluze. UmozZni vam to bezpecnou manipulaci se strojem a zabrani
nedorozuménim i moznym Skodam na majetku a osobach. Dbejte také na pouzité
symboly a piktogramy, jakoz i na bezpec€nostni pokyny a vystrahy pfed
nebezpedim!

131 Zamyslené pouziti stroje

Stroj je uréen vyhradné pro nasledujici ¢innosti:
Hoblovani (Siroké a uzké strany a srazeni hran obrobku) a tloustkové hoblovani feziva v ramci
stanovenych mezi stroje.

Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH nepfebira Zzadnou odpovédnost ani zaruku
za jakeékoli jiné pouziti nebo pouziti nad ramec tohoto pouziti a za jakékoli Skody na
majetku nebo zranéni, které z toho vyplyvaiji.

1314 Technickid omezeni

Pristroj je ur€en pro pouziti v nasledujicich okolnich podminkach:

Relativni vihkost: max. 65
%.
Teplota (pro provoz) +5° C az +40°
C Teplota (pro skladovani a/nebo prepravu) -20° C az +55°
C

1312 Zakazané pouziti / pfredvidatelné zneuziti

- Obsluha stroje bez dostatecnych fyzickych a dusevnich schopnosti.

- Obsluha stroje bez znalosti navodu k obsluze

- Zmény v konstrukci stroje

- Provoz stroje v podminkach s nebezpecim vybuchu

- provozovani stroje v uzavienych mistnostech bez zafizeni na odsavani tfisek a prachu
(bézny domaci vysavac neni vhodny jako odsavaci zafizeni).

- Provoz stroje mimo stanoveny rozsah vykonu

- Odstrante bezpec€nostni znacky pfipevnéné na stroji.

- upravovat, obchazet nebo vypinat bezpecnostni zafizeni stroje.

- Obrabéni materiald s rozméry mimo limity uvedené v této pfirucce.

- Pouzivani nastroju, které nesplfiuji bezpe¢nostni poZzadavky normy pro
difevoobrabéci stroje (EN847-1).

- Odstranéni ochranného krytu noze pfi hoblovani.

- Synchronni planovani

- Aplikacni prace (obrobek obrabény pouze po Castecné délce)

- Hoblovani silné zakfivenych obrobku

Zakazané/nebezpecné pouziti nebo nerespektovani informaci a pokynd uvedenych v tomto

navodu k obsluze ma za nasledek ztratu vSech narokl na zaruku a nahradu Skody vuci

spole¢nosti Holzmann Maschinen GmbH.

132 Pozadavky uzivatelu

Stroj je ur¢en k obsluze jednou osobou. Pfedpokladem pro obsluhu stroje je fyzicka a dusevni
zdatnost a znalost a porozuméni navodu k obsluze. Osoby, které vzhledem ke svym fyzickym,
smyslovym nebo dusSevnim schopnostem, nezkuSenosti nebo nedostateénym znalostem nejsou
schopny stroj bezpe€né obsluhovat, nesmi stroj pouzivat bez dozoru nebo pouéeni odpovédnou
osobou.

Zakladni znalosti o obrabéni dfeva, zejména o vztahu mezi materialem, nastrojem, posuvwhlosti.
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Upozoriiujeme, Ze mistné platné zdkony a predpisy urcuji minimalni vék obsluhy a mohou
omezovat pouzivani tohoto stroje!

Prace na elektrickych soucastech nebo zafizenich smi provadét pouze kvalifikovany
elektrikar nebo pod vedenim a dohledem kvalifikovaného elektrikare.

Pfed praci na stroji si nasadte osobni ochranné pomUcky.

133 Bezpecnostni zarizeni

Stroj je vybaven nasledujicimi bezpeé&nostnimi zafizenimi:

Kryt noze (zakryvajici hfidel noze) ¢ Oddélovaci ochranné zafizeni (pevné)
Klinovy femen / ochranny kryt Fetézového e Oddélovaci ochranné zafizeni (pevné)
pohonu

Oddélovaci ochranné zarizeni za dorazem . Oddélovaci ochranné zarizeni (pevné)

hobliku (pevné) Odstranéni pfed pfepnutim do rezimu

tloustkovace

Tloustkovad e Pohyblivy ochranny kryt s
1 ] - n bezpecnostnim spinacem pro
4 kontrolu
Zatizeni proti zpétnému razu « Zafizeni proti zpétnému razu
zabranuje zpé&tnému razu obrobku.
Kryt skliCidla vrtacky « Oddélovaci ochranné zafizeni

134 Obecné bezpecnostni pokyny

Aby se pfi praci se strojem pfedeslo porucham, poskozeni a ohrozeni zdravi, je tfeba kromé

obecnych pravidel bezpeéné prace dodrzovat zejména nasledujici body:

* Pfed pfipojenim stroje k hlavnimu napajeni se ujistéte, Ze jsou vdechny bezpecnostni
prvky v pracovni poloze, a zkontrolujte jejich funkéni stav, v pfipadé potfeby odstrarite
dvirka nebo ochranny kryt, odpojte hlavni vypina¢ a zablokujte jej a odpojte napajeni.

¢ Pro misto instalace zvolte rovny, neklouzavy povrch bez vibraci.

» Zajistéte dostate&ny prostor kolem stroje!

e Zajistéte na pracovisti dostatecné svételné podminky, aby nedochazelo ke stroboskopickym

efektdm!

Zajistéte Cisté pracovni prostredi!

Pouzivejte pouze dokonalé nastroje bez prasklin a jinych vad (napf. deformaci).

Pfed zapnutim stroje vyjméte ze stroje sefizovaci naradi.

UdrzZujte prostor kolem stroje bez pfekazek (napf. prach, tfisky, odfezané &asti obrobku

atd.).

* Pred kazdym pouzitim zkontrolujte pevnost pfipojeni stroje.

* Nikdy nenechavejte spustény stroj bez dozoru. Pokud je stroj bez dozoru, musi
byt zastaven.

¢ Stroj smi obsluhovat, udrZzovat nebo opravovat pouze osoby, které jsou s nim
obeznameny a které byly informovany o nebezpedich, ktera pfi této praci hrozi.

o Zajistéte, aby nepovolané osoby udrZzovaly bezpe&nou vzdalenost od stroje a aby se k
nému nedostaly déti.

* Pouzivejte vhodné ochranné pomucky (ochrana oc&i, maska proti prachu, ochrana
dychacich cest, ochrana sluchu, rukavice pfi manipulaci s nafadim) a pfiléhavy pracovni
ochranny odév - nikdy ne volné oblecCeni, kravaty, Sperky atd.! - Nebezpedi vtazeni!

* Dlouhé vlasy schovejte pod ochranu viasu.

e Za chodu stroje neodstranujte z fezného prostoru Zadné Casti nebo jiné &asti obrobku!

* Vzdy pracujte opatrné a s potfebnou obezfetnosti a nikdy nepouzivejte nadmérnou silu.

¢ NepfetéZujte stroj!

» Na stroji nepracujte, pokud jste unaveni, nesoustfedéni nebo pod vlivem lékq,
alkoholu ¢&i drog!
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* Nepouzivejte stroj v mistech, kde vypary z barev, rozpoustédel nebo hoflavych kapalin
pfedstavuji potencialni nebezpeci (nebezpeci pozaru nebo vybuchu!).

* V bezprostfedni blizkosti stroje nekurte (nebezpeci pozaru)!

* Pred pfipojenim stroje ke zdroji napajeni se ujistéte, ze je hlavni vypinac v poloze "O".

+ Ujistéte se, ze je stroj uzemnén.

* Pouzivejte pouze vhodné prodluzovaci kabely.

 Pfed provadénim pfestavby, sefizovani, méfeni, Cisténi, udrzby nebo opravy stroj vzdy
vypnéte a pfi udrzbé& nebo opraveé jej vzdy odpojte od napajeni. Pfed zahajenim prace na
stroji vyCkejte, dokud se vSechny nastroje nebo Casti stroje zcela nezastavi, a zajistéte
stroj proti neumysinému opétovnému spusténi.

135 Elektricka bezpecénost

* Ujistéte se, ze je stroj uzemnén.

* Pouzivejte pouze vhodné prodluzovaci kabely.

*+ Poskozeny nebo zamotany kabel zvySuje riziko Urazu elektrickym proudem. S kabelem
zachazejte opatrné. Nikdy nepouzivejte kabel k prenaseni, tahani nebo odpojovani stroje.
Kabel udrzujte mimo dosah tepla, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych ¢asti.

e Spravné zastréky a zasuvky snizuji riziko Urazu elektrickym proudem.

* Voda, ktera se dostane do stroje, zvySuje riziko Urazu elektrickym proudem.
Nevystavujte stroj desti nebo vihkosti.

¢ Stroj smi byt pouzivan pouze v pfipadé, ze je napajeni chranéno proudovym
chranic¢em.

e Stroj pouzivejte pouze tehdy, kdyz je vypina¢ v dobrém stavu.

136 Zvlastni bezpecnostni pokyny pro tento stroj

* Prace v rukavicich na rotujicich ¢astech neni povolena!

¢ P¥i provozu stroje vznika difevény prach. Proto stroj b&€hem instalace pfipojte k vhodnému
systému odsavani prachu a tfisek!

¢ Pfed zahajenim obrabéni obrobku vZdy zapnéte zafizeni pro odsavani prachu!

* Nikdy neodstranujte tfisky nebo jiné ¢asti obrobku z fezného prostoru za chodu
stroje.

* P¥i pouziti frézovacich nastroji o priméru = 16 mm a pilovych kotou€d musi tyto nastroje
splfiovat pozadavky norem EN 847-1:2013 a EN 847-2:2013; nosiCe nastroju musi splfovat
pozadavky normy EN 847-3:2013;

¢« Nadmérny hluk mdze zpusobit poskozeni sluchu a do€asnou nebo trvalou ztratu sluchu.
Pouzivejte ochranu sluchu certifikovanou podle zdravotnich a bezpecnostnich predpisq,
abyste omezili expozici hluku.

 Pouzivejte pouze noze vhodné pro dany stroj.

¢ Pro manipulaci s kratkymi a uzkymi obrobky pouZijte posuvné drevo.

13.7 Varovani pred nebezpecim
Navzdory zamyS$lenému pouziti pfetrvavaji urcita zbytkova rizika:

* Nebezpeci poranéni prstd a rukou rotujicimi nozi pfi nespravném vedeni obrobku.

e Zranéni zpUsobena odhozenim obrobku v disledku nespravné montaze nebo vedeni, napfr.
pfi praci bez dorazu.

¢ Ohrozeni zdravi dfevénym prachem nebo tfiskami. Je nutné pouzivat osobni

ochranné pomucky, jako jsou ochranné bryle a protiprachova maska. Pouzivejte

systém pro zachytavani prachu!

Zranéni zpusobena vadnymi ¢epelemi. Pravidelné kontrolujte, zda neni pilovy kotou¢ poskozen.
Riziko poranéni o naradi, zejména pfi vyméné naradi.

Nebezpeci poranéni v dusledku zpé&tného vrhu obrobku.

* Nebezpedi urazu elektrickym proudem pfi pouziti nespravnych elektrickych pfipojek.

Zbytkova rizika Ize minimalizovat, pokud se dodrzZuji "Bezpecnostni pokyny" a "Uréené pouziti",
jakoz i navod k obsluze.

Vzhledem k navrhu a konstrukci stroje mohou pfi manipulaci s nim nastat nebezpecné situace, které
jsou v tomto navodu k obsluze popsany nasledovné:
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Takto koncipovany bezpecnostni pokyn oznacuje bezprostifedné nebezpecnou
situaci, ktera, pokud se ji nezabrani, mize mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

P> N\

Takovy bezpecnostni pokyn upozorriuje na potencialné nebezpecnou situaci, ktera
muze vést k vaznému zranéni nebo dokonce smrti, pokud se ji nevyhnete.

KAUTION

Takto koncipovany bezpecnostni pokyn oznacuje potencialné nebezpecnou situaci,
ktera muze vést k lehkému nebo stredné tézkému zranéni, pokud se ji
nevyhnete.

> P

NOTE

Takto koncipované bezpednostni upozornéni upozorrfiuje na potencialné
nebezpecnou situaci, ktera muze vést ke Skodam na majetku, pokud se ji
nezabrani.

faktorem pro bezchybny provoz stroje zdravy selsky rozum a odpovidajici technicka
zpusobilost/Skoleni. Bezpecna prace zavisi pfedevsim na vas!

14 TRANSPORT

Poskozené nebo nedostateéné Zivotaschopné kladkostroje a zvedaci zafizeni
mohou zpusobit vazné zranéni nebo dokonce smrt. Vzdy kontrolujte kladkostroje a
zvedaci zafizeni, zda maji dostate€nou nosnost a bezvadny stav, peclivé je
upeviujte a nikdy je nenechavejte pod zavéSenym bremenem.

>

Pro zajisténi spravné prepravy dodrzujte také pokyny a informace na pfepravnim obalu tykajici se
tézisté, upevnovacich bodu, hmotnosti, pouzitych dopravnich prostfedki a pfredepsané pfepravni
polohy atd. Zvedani a pfepravu stroje smi provadét pouze kvalifikovany personal s pfisluSnym
Skolenim pro pouzité zvedaci zarizeni.

|

Prepravte stroj v obalu na misto instalace. K
manévrovani se strojem v obalu Ize pouzit
paletovy vozik nebo vysokozdvizny vozik s

{ @ l odpovidajici zvedaci silou.
U

LY TVNT 7. BK prepravé stroje potfebujete vysokozdvizny vozik s odpovidajici nosnosti a vidlemi o
délce nejméné 1200 mm. Vidlice voziku by mély byt umistény pod strojem.

Pokud pouzivate jefab, postupujte takto:

* Pripravte si lana nebo pasy (A) s vhodnou
nosnosti a délkou.
* Pripevnéte lana k haku jefabu (B).
* Pripevnéte lana ke zvedacim bodim (C).
 Umistéte jefab tak, aby bylo mozné stroj zvednout
bez prevraceni.
¢ Opatrné stroj zvednéte, abyste zabranili
otfesim a kolisani zatizeni, a opatrné jej
dopravte na misto instalace.
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Lo ¥4 N\ | [¢-FNepiepravuijte stroj na pracovnich stolech, ty nejsou konstruovany tak, aby vydrzely
tahové zatizeni zpusobené hmotnosti stroje.

15 MONTAZ
151 Zkontrolujte rozsah dodavky

Viditelna poskozeni pfi pfepravé vzdy zaznamenejte do dodaciho listu a ihned po vybaleni stroj
zkontrolujte, zda neni poSkozeny pfi prepravé nebo zda nechybi &i neni poskozeny. Jakékoli
poskozeni stroje nebo chybéjici dily ihned nahlaste svému prodejci nebo pfepravci.

152 Pozadavky na misto instalace

Vyberte vhodné misto pro stroj. Dbejte na bezpecnostni pozadavky a rozméry stroje. Zvolené
misto musi zajistit vhodné pfipojeni k elektrické siti a také moznost pfipojeni k odsavacimu
systému. Ujistéte se, ze podlaha unese zatizeni stroje. Stroj musi byt sou¢asné vyrovnan ve
v8ech opérnych bodech. Je také nutné zarucit vzdalenost nejméné 0,8 m kolem stroje. Pfed a za
strojem musi byt zajiSténa potfebna vzdalenost pro podavani dlouhych obrobkd.

153 Priprava povrchu

NOTE

Pouziti fedidel, benzinu, korozivnich chemikalii nebo abrazivnich &isticich prostifedku
vede k poSkozeni povrchu! Pouzivejte proto pouze jemné Cistici prostfedky.

Pfed instalaci a uvedenim stroje do provozu na ur¢eném misté peclivé odstrarite antikorozni
ochranu a zbytky maziva. To Ize provést pomoci obvyklych rozpoustédel. V Zadném pfipadé
nepouzivejte nitrofedidlo nebo jiné Cistici prostfedky, které by mohly napadnout lak stroje.

154 Sestaveni stroje

Stroj je predem sestaven. Dily, které byly demontovany pro pfepravu, je tfeba pfed pouzitim
smontovat. Postupujte podle niZze uvedenych pokyn:

NOTE

Stroj a jeho soucasti jsou tézké! K montazi stroje
jsou zapotfebi 2 osoby.

vaznému zranéni nebo smrti. Proto stroj nepfipojujte ke zdroji napajeni pred

Manipulace se strojem s neposkozenym napajecim zdrojem muze vést k
dokoncenim montaze.

1. Montazni plot hobliku

» Pripevnéte vodici plot hobliku (1) pomoci 2
montaznich matic (2) na vstupni stdl hobliku (3).
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* VySroubujte koncovy Sroub (1)

* Nasadte drzak hoblovaciho plotu (2) na vodici
hoblovaci plot (4).

* Umisténi hoblovaciho plotu (3)

* Upevnéte hoblovaci plot v pozadované poloze
pomoci upinaci paky (5) a upinaciho Sroubu
(6).

e Znovu upevnéte koncovy Sroub(1)

Rovnobéinost Ize nastavit pomoci

sefizovacich matic (7):

e Mirné povolte montazni matice

* Nastaveni rovnobéznosti

e Znovu utahnéte montazni matice

* VlozZte 2 drazkové kameny krytu hoblovaciho hfidele
(8) do spodni drazky hoblovky a upevnéte je 2 Srouby
(9).

2. Montazni rameno hoblovaciho noze

» Nasadte kryt nozt ramenového hobliku (1) na drzak
(2) na vystupnim stole hobliku (3) a upevnéte jej
Srouby.

* Upevnéte ji pomoci upinaci paky (4) v pozadované
poloze.

-aé'., 1 3. Montazni kryt hoblovaciho noze

« Vlozte kryt hoblovaciho noze (1) do drzaku (2) a
' upevnéte jej v poZzadované poloze pomoci

upevnovaciho knofliku (3).

155 Elektrické pripojeni

Nebezpecné elektrické napéti!

Stroj smi byt pfipojen k elektrické siti a souvisejici kontroly smi provadét pouze
kvalifikovany elektrikar nebo podle pokynu a instrukci vyrobce.
pod dohledem kvalifikovaného elektrikare!

e Zkontrolujte, zda spravné funguje nulové spojeni (pokud existuje) a ochranné uzemnéni.
» Zkontrolujte, zda napajeci napéti a frekvence odpovidaji specifikacim stroje.

NOTE

Odchylka nap3ajeciho napéti a frekvence!

Od hodnoty napajeciho napéti je pfipustna odchylka 5 %.
V napajecim systému stroje musi byt zkratova pojistka!

* Pouzijte pfivodni kabel, ktery splfiuje elektrické pozadavky (napf. HO7RN, HO5RN), a
pozZadovany prufez pfivodniho kabelu zjistéte z tabulky proudové zatizitelnosti. Dbejte na

opatfeni na ochranu proti mechanickému poskozeni.
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+ Ujistéte se, Ze je napajeni chranéno proudovym chrani¢em.

e Zafizeni pfipojujte pouze do fadné uzemnéné zasuvky.

* P¥i pouziti prodluZzovaciho kabelu dbejte na to, aby jeho rozmér odpovidal pfipojenému
zatizeni stroje. Pfipojovaci vykon naleznete v technickych udajich, souvztaznost prifezu
kabelu a délky kabelu naleznete v technické literature nebo ziskate informace od
odborného elektrikare.

 Poskozeny kabel je tfeba okamzité vymeénit.

1554 Nastaveni stroje 400 V

« Uzemnovaci vodic€ je zlutozeleny.

» Pripojte pfivodni kabel k odpovidajicim svorkam ve vstupni skfifice (L1, L2, L3, N a PE), viz
obrazek nize. Pokud je k dispozici zastrcka CEE, pfipojeni k siti se provede pres pfislusné
napajenou spojku CEE (L1, L2, L3, N a PE).

Pripojeni zastrcky 400 V: 5 vodicu: 4-vodicové:
s bez
N-vodi& N-vodi¢

¢ Po elektrickém pfipojeni zkontrolujte spravny smér chodu. Pokud stroj bézi nespravnym
smérem, prohodte dvé vodivé faze, vejce. L1 a L2, na pfipojovaci zastréce.

- Provoz je povolen pouze s proudovym chrani€em (RCD) s maximalnim
rezidualnim proudem 30 mA.

156 Pripojeni k systému shéru prachu

Stroj musi byt pfipojen k systému pro zachytavani prachu a tfisek. Systém zachytavani prachu se
musi spustit sou€asné s motorem stroje. Rychlost vzduchu na saci pfipojce a ve vyfukovém
potrubi musi byt nejméné 20 m/s pro materialy s vihkosti <12 % (nejméné 28 m/s pro vihké tfisky
s vlhkosti >12 %). Pouzité hadice musi byt nehofrlavé (DIN4102 B1) a trvale antistatické (nebo
oboustranné uzemnéné) a musi splfiovat pfisludné bezpecnostni pfedpisy. Informace o
objemovém pritoku vzduchu, podtlaku a pfipojeni sani naleznete v technickych specifikacich.
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16 OPERACE

16.1 Navod k obsluze

Nebezpeci zpisobené elektrickym napétim!
Manipulace se strojem s pripojenym napajecim zdrojem muze vést k vaznému

zranéni nebo smrti.

U Pred provadénim jakychkoli Uprav vzdy odpojte stroj od napajeni a zajistéte jej
proti nechténému opétovnému pfipojeni.

POZOR
« Nikdy nespoustéjte stroj s prittacenym obrobkem!
* Dlouhé obrobky musi byt podepieny
« Mozné Skody na majetku a zranéni v dlsledku odskoc¢eni obrobku nebo

naklonéni stroje!

162  Uvodni kontrola pired spusténim

Zkontrolujte, zda jsou nainstalovany vSechny ochranné kryty.
Zkontrolujte, zda byly spravné namontovany vhodné hoblovaci noze.
Zkontrolujte, zda je k dispozici pfipojeni k systému odprasovani.
Zkontrolujte, zda se hoblovaci hfidele otaceji spravnym smérem.

16.3 Nastaveni

1. Nastaveni vysky hoblovacich stolu
Vstupni hoblovaci stil

Uvolnéte upinaci paku (1) a nastavte hloubku fezu
pomoci nastavovaci paky hloubky fezu hobliku.
(2). Poté znovu upevnéte upinaci paku (1).

“* | Tabulka planovace odchodu

VysSku zadniho stolu hobliku Ize nastavit pomoci
upinaci paky (3) a nastavovaci paky.

(4) a mély by byt nastaveny na hfidel hobliku pouze
v pfipadé potfeby.

Kontrolni tabulka planovaciho noze = 0

3 2. Nastavovaci rameno a kryt
P hoblovaciho noze Vyika

J = — * Uvolnéte kryt upinaci paky ramene hoblovaciho
S p— noze.
(1) k pohybu ramene
¢ Poté znovu upevnéte upinaci paku (1).
* Nastavte pozadovanou vySku pomoci
nastavovaciho Sroubu (2).

Kryt planovaciho noze

¢ Povolte upinaci Sroub (3)

* Kryt hoblovacich nozl Ize posouvat a
prizpusobovat velikosti obrobku.

¢ Po dosazeni pozadované polohy znovu
zajistéte upinaci Sroub (3).
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3. nastaveni podavaciho/vydejniho valce
Pritlacna sila pruzinového podavaciho a vystupniho
valce je nastavena z vyroby.

Pokud je nutné zménit pfitlacnou silu, Ize ji nastavit
pomoci Sroubu (3 a 4).

4. Nastaveni plotu hoblovky

¢ Uvolnéte upinaci paku (1)

 Pomoci packy (2) nastavte hoblovaci plot do
pozadované polohy (Uhel se zobrazi na
stupnici (4)).

 Po dosazeni pozadované polohy znovu
zajistéte upinaci paku (1).

Vyrovnani hoblovaciho plotu v pravém uhlu je tfeba pfed prvnim spusténim
znovu zkontrolovat a v pfipadé potfeby znovu sefidit, aby bylo dosazeno
pfesného vysledku hoblovani.

« Uhel se mé&fi thlomé&rem (8). Ten se polozi na hoblovaci stal a pFilozi
se k hoblovacimu plotu.

* Pokud nelze uhlomér zcela pfilozit k hoblovacimu plotu, neni hoblovaci
plot nastaven presné pod pravym uhlem a je nutné jej sefidit.

« Uhel se nastavuje pomoci $roubu (3).

164 Operace
1644 Zapnuti a vypnuti stroje

Zapnuti

Otevieni spinaci klapky (1)

Stisknéte zelené tla¢itko ON (2) a zaviete klapku spinace.
Vypnout

Oteviete spinaci klapku (1)

Stisknéte €ervené tla¢itko OFF (3) a zavfete klapku spinace.
nebo v nouzovych situacich €erveny uzavér (4) na spinaci
klapce.

POZOR: Klapku spinace Ize odemknout az po odstranéni
nouzové situace.

1642 Aktivace/deaktivace rychlosti posuvu tloustkovace

Aktivace krmiva:

Otocte packu podavacde tloustky (1) smérem nahoru. Podavag se aktivuje
Deaktivovany zdroj:

Otocte paku podavace tloustky (1) smérem doll. Podavani se deaktivuje.

165  Zastrcka pro sbér prachu

Planovac:

Odsavaci pripojka (1) je pod hoblovacimi stoly (vystupni
hoblovaci stdl).

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
HOB410PRO_400V | HOB410PROSMWA4_400V



http://www.holzmann-maschinen.at/

OPERACE

Tloustkovac:
Po pfepnuti na tloustkovani sklopte kryt sbérace prachu (2).

Nepouzivejte stroj, aniz by k nému byl pfipojen a zapnut systém zachytavani prachu. Rozméry
zastréky pro odsavani prachu naleznete v technickych udajich.

16.6 Hoblovani

hoblovaciho noze, vodici hoblovaci plot). Nikdy se nedotykejte hran obrobku prsty,
ale pfi hoblovani vzdy nechte obé ruce prsty na obrobku. Je-li obrobek kratky a uzky,

j Nevyuzita ¢ast hoblovaciho hfidele pro obrabéni obrobku musi byt zakryta kryty (kryt
pouZzijte posuvné dievo.

Obrobky hoblujte pouze tak, aby pevné spocivaly na stroji a mohly byt bezpeéné vedeny!

* Upevnéte hoblovaci plot (1)
do pozadované pracovni
polohy.

* Nastavte
pozZadovanou tloustku
hoblovani pomoci
nastavovaci packy (3).

¢ Nastaveni krytu hoblovaciho
noze
(2) tak, aby vzdalenost mezi
krytem a obrobkem byla
pfiblizné 5 mm.

¢ Spusténi stroje

Jednou rukou pfitlacte obrobek ke stolu hobliku.

Druhou rukou pomalu a rovnomérné tlaéte obrobek pfres

hfidel.

Po dokon€eni operace stroj vypnéte.

Pfed zahajenim dalSich praci vyCkejte, az se
Sachta zastavi!

Spustte kryt hoblovaciho noze (C) tak, aby byla zakryta
hoblovaci hfidel.

Presurite kryt hoblovaciho noze k obrobku a upevnéte jej
na vzdalenost pfiblizné 5 mm.

PFi hoblovani polozte obrobek malou stranou na hoblovaci
stdl a jednou rukou jej pfitlacte k hoblovacimu plotu a
hoblovacimu stolu.

Druhou rukou pomalu a rovhnomérné tlacte obrobek pres
hridel.
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1662 Hoblovani s naklonénym hoblovacim plotem

» Spustte kryt hoblovacich nozl tak, aby byla zakryta
q E hoblovaci hridel.

* Presurite kryt hoblovaciho noze k obrobku a upevnéte jej
na vzdalenost pfiblizné 5 mm.

¢ P¥i hoblovani polozZte obrobek malou stranou na hoblovaci
stdl a jednou rukou jej pfitlacte k hoblovacimu plotu a
hoblovacimu stolu.

¢ Druhou rukou pomalu a rovhomérné tlacte obrobek pfes
hridel.

1663 Hoblovani kratkych obrobkd
* PFi hoblovani kratkych obrobkud pouzivejte posuvné
dfevo nebo podobné zafizeni!

* Nastavte oploceni hobliku a kryt noZe podle velikosti
posuvného dreva.

¢ Obrobek polozte na horni ¢ast a pomalu a rovhomeérné

o jej posuvnym difevem pretlacte pres hridel.

* Po pouziti je tfeba posuvné dfevo znovu pfipevnit na jeho
misto na boku stroje.

1664 Hoblovani obrobki s malym prifezem

* P¥i hoblovani obrobkd s malym prafezem je nutné
namontovat pfidavny uhelnik na dfevo!

¢ Upevnéte dievény uhelnik k hoblovacimu plotu podle
obrazku pomoci pakovych svorek.

* P¥i hoblovani polozZte obrobek na hoblovaci stul a pfitlacte
jej k pfidavnému uhelniku a hoblovacimu stolu.

¢ Obrobek polozte na horni ¢ast a pomalu a rovhomeérné
jej posuvnym difevem pretlacte pres hfidel.

16.7 Tloust'’kovani

NOTE

Pfed pouzitim stroje jako tloustkovacky je nutné jej upravit/sefidit.

 Dlouhé, vyCnivajici obrobky musi byt dostate¢né podepreny! K tomuto ucelu pouzijte
vhodné pomlcky, jako jsou valeckové bloky apod. Pfi nedodrZzeni téchto pokynd hrozi
nebezpedi rychlého zvednuti obrobku a/nebo naklonéni stroje!

¢ Funkci tloustkovani pouzivejte pouze ke zmenSeni tloustky obrobku s jiZ ohoblovanym
povrchem!

U obrobku s rozdilnou tloustkou je tfeba méfit ubér tfisek pfi maximalni tloustce a
obrobek obrobit nejprve touto stranou.

o Ujistéte se, Ze obrabény obrobek neobsahuje cizi pfedméty a/nebo uzly, aby nedoslo
k nebezpe€nym zlomeninam.

e«  Obrobky hoblujte pouze tak, aby pevné spocivaly na stroji a mohly byt bezpeéné& vedeny!

. Pokud se ma zpracovavat nékolik obrobkll za sebou, mély by se vS§echny obrobky stejné
tloustky prochazet postupné beze zmény nastaveni.

e Obrabéni provadéjte od zac¢atku az do dosazeni pozadované tloustky.
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1674 Prechod z hoblovani na tloustkovani

¢ Posunte hoblovaci plot (1) az dozadu.

« Demontujte hadici zastréky sbérace prachu (2).
¢ Odjistéte fixacni hoblovaci stoly (3) hoblovacich
stolu. Proto vytahnéte a otocte hvézdicovym

Sroubem
¢ Zcela rozlozte hoblovaci stoly (4).
¢ Odklopte kryt sbérace prachu (5).

Pro pfenastaveni na rezim hoblovani postupujte
v opacném poradi.

aby nedoslo k poSkozeni.

16.7.2 Tloustkovani obrobku

pracovni smér

* Odjistéte aretacni paku nastaveni vysky tloustkovaciho stolu (1)
a ru¢nim kolem (2) nastavte pozadovanou vysku tloustkovaciho
stolu.

* VySka se zobrazi na stupnici a bloku po¢&itadla (3).

¢ Nastavte vy3ku tloustkovaciho stolu na vySku obrobku
minus pozadovana hloubka fezu.

¢ Maximalni hloubka fezu viz technické udaje!

Lo ¥4 "IN | 1¢- SN a zagatku procesu tloustkovani mohou mit
obrobky jesté velmi rozdilnou tloustku - to je tfeba zohlednit v
nastavené hloubce fezu, aby ned o310 k pfetizeni stroje.

¢ Vysku tlousdtkovaciho stolu zafixujte pomoci aretacniho
pakového nastaveni vysky.
e Zapnéte stroj.

¢ Packu podavace tloustky (4) dejte do horni polohy, aby se
spustil posuv.

* Vlozte obrobek tak, aby obrabény povrch sméfroval
nahoru, a zatlacte na néj.

¢ Obrobek je protazen automatickym posuvem.

* Jakmile je polovina obrobku zpracovana, presurite se na
opacnou stranu stroje a prevezméte hotovy obrobek.

¢ Po ukon€eni provozu stroj vypnéte.

* Pred dalSimi ¢innostmi pockejte, aZ se lopatkova hfidel
zastavi!
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* V pfipadé zbytkl pryskyfice na direvé muze byt vhodné nanést na stul
stroje tenkou vrstvu specialniho maziva, aby obrobek rovnomérné klouzal
po tloustkovacim hobliku.

¢ Pokud se obrobek jiz neposouva pomoci automatického posuvu,
vytahnéte jej ru¢né.

* Po ukonceni prace stroj vypnéte a nastavte packu podavace tloustky do
polohy "OFF".

* Pred dalSimi ¢innostmi pockejte, az se lopatkova hfidel zastavi!

16.8 Po pracovnim procesu

NOTE

Po ukonceni pracovniho procesu musi byt hoblovka a tloustkovacka vypnuty:
* Vypnéte stroj a odpojte jej od napajeni.
e Po ukoncéeni provozu nastavte packu podavace tloustky do polohy "OFF".
« Kryt hoblovacich nozu nastavte tak, aby byla hoblovaci hfidel zcela zakryta.

17 PROVOZNi ZADLABAVACIi JEDNOTKA (VOLITELNE)

Krok 2:

Lo ¥4 VN[ 1€ ¥8Pri praci s hoblovaci jednotkou zcela zakryjte hfidel hoblovky krytem hoblovaciho
noze.

* Montaz viz vhodna zadlabavaci jednotka

» Upnéte frézovaci nastroj potfebny pro vrtaci sklic¢idlo (1) hoblovaci hridele.
» PolozZte obrobek na stdl pro zapichovani (2).

* Naklorite pfiloZny drzak (3) do stfedu obrobku.

o Stisknutim upinaci paky pfilozného drzaku upnéte obrobek.

¢ Povolte zajiStovaci Sroub (4) a ruénim kole€Ckem (5) nastavte vysku stolu na
pozadovanou vysku frézovaciho nastroje.

» Nastavte vodorovny posuv stolu pomoci obou podélnych dorazu (6).
* Spustte stroj (viz planovac provozu a tloustkovac).
» Presurnte stul ovladaci pakou (7) doleva k omezovadci.

* Obrobek opatrné pfitlacte na frézovaci nastroj az do hloubky frézovani (v zavislosti na
hloubkovém dorazu) pomoci ovladaci paky (8).

» Presurite ovladaci paku (7) opatrné do spravného sméru az na doraz.

e Tento postup opakujte, dokud nedosahnete poZadovaného vysledku frézovani.

e Posunutim packy (8) dozadu uvolnéte frézovaci nastroj z obrobku.

* Po ukonceni pracovniho procesu pfepnéte stroj (viz planovac¢ provozu a tloustkovac).
* Pfed dalSimi aktivitami poCkejte, az se planovaci Sachta zastavi!

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
HOB410PRO_400V | HOB410PROSMWA4_400V



http://www.holzmann-maschinen.at/

A

CISTENIi, UDRZBA, SKLADOVANI, LIKVIDACE

4

174 Po pracovnim procesu

Po ukonceni pracovniho procesu musi byt hoblovka a tloustkovacka vypnuty:
* Vypnéte stroj a odpojte jej od napajeni.
« Demontujte frézovaci nastro;j.

8 CISTENI, UDRZBA, SKLADOVANI, LIKVIDACE

—l

Nebezpeci zplisobené elektrickym napétim!
Manipulace se strojem s pfipojenym napajecim zdrojem muze vést k vaznému

zranéni nebo smrti.

[J Pfed udrzbou nebo opravou vzdy odpojte stroj od napajeni a zajistéte jej proti
nechténému opétovnému pripojeni.

181  Cisténi

Pravidelné &isténi zaru€uje dlouhou Zivotnost stroje a je pfedpokladem jeho bezpe&ného provozu.

Nespravné Cistici prostfedky mohou narusit povrchovou uUpravu stroje. NepouZivejte
zadna rozpoustédla, nitrofedidla ani jiné Cistici prostfedky, které by mohly poskodit
povrchovou uUpravu stroje.

Dodrzujte specifikace a pokyny vyrobce Cisticiho prostfedku.

 Po kazdém pouziti odstrarite ze stroje tfisky a CasteCky necistot vhodnym nastrojem.

* Pripravte povrchy a namazte holé ¢asti stroje mazacim olejem bez obsahu kyselin (napf.
WDA40 proti korozi).

182 Udrzba

Stroj je nenarocny na udrzbu a udrzbu vyzaduje pouze nékolik dild. Poruchy nebo zavady,
které by mohly ohrozit vasi bezpecnost, je nutné odstranit okamzité!
+ Prfed kazdou operaci zkontrolujte, zda jsou bezpe€nostni zafizeni v dobrém stavu.
* Alespon jednou tydné kontrolujte tésnost spoju.
¢ Pravidelné kontrolujte spravny a cCitelny stav vystraznych a bezpecnostnich Stitkd
stroje.

1824 Plan (drzby

Opotiebeni stroje silné zavisi na provoznich podminkach. P¥fi pouzivani stroje v ramci provoznich
limitd plati nasledujici intervaly

Interval Komponenta Aktivita
Nejméné jednou za pracovni sménu kontrolou ovéfit,
3 o Zatizeni proti zda jsou v dobrém provoznim stavu, napf. zda nemaji
Pred kazdym | zp&tnému razu zadny vliv.
pouzitim poskozeni povrchu a aby zafizeni proti zpétnému kopnuti
po zvednuti volné spadlo zpét vlastni vahou.
Stroj Cisténi (od prachu a tfisek)
Klinové femeny Zkontrolujte, zda jsou dotazeny, pfipadné je vymérnte.
meésicni Podavaci/vysuvny Dlkladné zkontrolujte a vycistéte
valec
Nastaveni vysky Rizeni, mazani

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

HOB410PRO_400V | HOB410PROSMWA4_400V


http://www.holzmann-maschinen.at/

CISTENIi, UDRZBA, SKLADOVANI, LIKVIDACE

4

Retézovy pohon Zkontrolujte, zda nedoslo k poSkozeni/opotfebeni, namazte,
Pololetné (posuv) pfipadné vymérite.
Treci kolo

Zkontrolujte, zda nedoslo k poSkozeni/opotfebeni, a v
pfipadé potreby je vyménte.

(krmivo)

183 Kontrola/serizeni/vyména klinového remene

Napnuti femene je u novych strojd z vyroby nastaveno spravné. Roztazenim fement v prubéhu
provozu je nutné femen znovu napnout.

Chcete-li femen zkontrolovat/sefidit nebo vyménit, sejméte kryt femene/fetézu. Povolte Srouby

a sejméte kryt.

Klinovy femen pfilis
nenapinejte! Klinovy femen
napinejte pouze do té doby,
nez bude zajistén dostatecny
pfenos vykonu.

max. 2-5mm

O =

/-ﬁ_
Zvyste napnuti femene: Snizte napnuti femene:
Povolte matici (S1) a mirné ji vySroubuijte. Povolte matici (S2) a mirné ji vySroubujte.
Pomoci matice (S2) Ize nyni motor posunout ve | Pomoci matice (S1) Ize nyni motor posunout ve
sméru (+) vétSiho napnuti femene. sméru (-) mensiho napnuti femene.
Po dosazeni spravného napéti. Znovu pevné Po dosazeni spravného napéti. Znovu
utahnéte matici (S1). pevné utahnéte matici (S2).

Pfi vyméné klinového femene femeny zcela odepnéte, pfetdhnéte je pfes napinaci kladky a
vlozte nové femeny. Poté znovu zjistéte spravné napnuti femenu.

Po dokoné&eni znovu namontujte kryt a upevnéte jej pomoci Sroubu.
184 Promazte vyskové nastaveni (tloust’kovac)

Odstrarite ze stroje tfisky a prach.

Sejméte kryt femene/fetézu (povolte Srouby a sejméte kryt). Nastavte
tloustkovou tabulku celou nahoru.

Vycistéte vieteno/jednotku pro nastaveni vysky a poté ji namazte strojnim
mazivem. Pohybujte stolkem pro vyrovnavani tloustky 1x nahoru a dold, aby
se mazivo rozprostielo.

Znovu namontujte kryt (zavéste kryt a utahnéte Srouby).

185 Kontrola/CiSténi zarizeni proti zpétnému razu

Kontrola: Zvednéte zarizeni proti zpétnému kopnuti, musi samo
spadnout zpét. Cisténi: Odstrante prach a tfisky nebo zbytky pryskyfice.

186 Kontrola/vyména treciho kola (posuv)

Treci plochy kola se ¢asem opotfebuji. Pokud jsou pfili§ opotfebované nebo poskozené, je nutné
kolo vymé&nit.

1. Odstranéni klinového femene

2. Prepnéte packu posuvu tloustkovaciho hobliku do dolni polohy (deaktivovano).

3. VysSroubujte Sroub femenové kladky, vymérite kolo a znovu jej upevnéte.

4. Nasadte klinovy femen a obnovte spravné napnuti femene.

187 Kontrola/mazani retézového pohonu (posuv)

Zkontrolujte, zda fetéz neni poSkozen (praskliny, pretrzeni). Otacenim tfeciho kolecka lze
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fet&zem pohybovat a prohlédnout si v8echny jeho &asti. Retéz namazte b&Znym strojnim
mazivem.
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188 Vyménal/sefizeni hoblovaciho noze (HOB410PRO)

HFfidel hobliku je vhodna pro pasove noze.

Pokud je hoblovaci plocha Spatna, je tfeba vyménit hoblovaci noze. Pfislusné
rozméry naleznete v technickych udajich.

Nebezpeci feznych hran! Pfi praci na hoblovaci hiideli vzdy pouzivejte ochranné rukavice!
Poranéni rukou o ostré bfity

Yy @&\ | 1 Nastavte stroj do rezimu hoblovani na tloustku
Aby byl zajistén pfFistup k hfideli, musi byt kryt sbérale prachu
otevreny.
Povolte Srouby (1)
Hoblovaci ntiz (3) je tlacen nahoru pfitlaénymi pruzinami (5).
Vyjméte Sroub (2) a hoblovaci nuz (3).
Vycistéte hoblovaci hfidel (4) a Srouby (2).
Vymeérite naostfeny/novy hoblovaci ndz (3) a Sroubovici (2)
Mirné utahnéte Srouby (1) a provedte sefizeni.
Nasadte nastavovaci mérku (6) na hoblovaci hfidel a nastavte
spravnou vysku.
10. Utahnéte Srouby (1) pro upevnéni Sroubu (2)
(doporuc¢eny minimalni utahovaci moment 20 Nm).
1. Nepouzivejte hoblovaci noze s vySkou mensi nez 19 mm kvuli
prilis malé upinaci ploSe.
12. Postup opakujte u vS§ech hoblovacich nozd.

o

Spiralova frézovaci hlava je vhodna pro frézovaci desticky.

Pokud je hoblovaci plocha Spatna, je tteba vymeénit/otocit pouze poskozenou nebo
otupenou bfitovou desticku.

Prislusné rozméry naleznete v technickych udajich.

Nebezpecdi feznych hran! Pfi praci se spiralovou fezaci hlavou vZzdy pouzZivejte ochranné
rukavice! Poranéni rukou o ostré fezné hrany

. Nastavte stroj do rezimu hoblovani na tloustku

2. Aby byl zajistén pristup ke spiralové frézovaci hlavé
(1), musi byt kryt sbérace prachu otevieny.

3. Odstrante dfevéné tfisky a prach z hlav SroubU pro
frézovaci viozky (2).

4. OdSroubujte Sroub pro frézovaci desticky pomoci klice pro
desticky (3).

5 Vyjméte frézovaci vliozku (4)

6. Dukladné ocistéte misto fezné destiCky na spiralové fezné
hlavé.
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@ 7. Pokud se frézovaci desticka otaci, dukladné ji vycistéte.
3
1 e r4 INHReznou desticku Ize otogit tFikrat (viz &isla
‘i (5) pro pomoc)
4 2 ¥ 8. Nyni obnovte feznou vloZzku nebo ji oto¢te na dalSi
— Cislo.
Lo ¥4 TN\ | 1¢: 8 Jako pomUicku doporudujeme vzdy vkladat novou
frézovaci destiCku s pocatecnim bodem (6) ve stejné poloze.
9. Upevnéte bfitovou destiCku pomoci Sroubu pro
6 - bfitové desti¢ky. (Doporuceny minimalni
%L’ s utahovaci moment 4 Nm)
3,
1810 Ulozisteé

Pokud pfistroj nepouzivate, skladujte jej na suchém, mrazuvzdorném a uzamykatelném misté.
Odpoijte stroj od napajeni. Zajistéte, aby ke stroji nemély pfistup nepovolané osoby a zejména

déti.

Pripravte povrchy a namazte holé ¢asti stroje mazacim olejem bez obsahu kyselin (napf. WD40
proti korozi).

NOTE

podminkach!
Likvidac
e

18.11

Nespravné skladovani muze vést k poskozeni a zni€¢eni dulezitych soucasti.
Zabalené nebo jiz rozbalené dily skladujte pouze v pfedpokladanych okolnich

Dodrzujte narodni pfedpisy pro likvidaci odpadu. Nikdy nevyhazujte stroj,

soucasti stroje nebo provozni zafizeni do zbytkového odpadu. V pfipadé
potfeby se obratte na mistni urady, které vam poskytnou informace o
dostupnych moznostech likvidace.

Pokud si od svého specializovaného prodejce zakoupite novy stroj nebo
ekvivalentni zafizeni, je v nékterych zemich povinen vas stary stroj radné

zlikvidovat.

19  RESENi PROBLEMU

A

zranéni nebo smrti.

Nebezpecdi zplisobené elektrickym napétim!
Manipulace se strojem s pripojenym napajecim zdrojem muzZe vést k vaznému

U Pfed udrzbou nebo opravou vzdy odpojte stroj od napajeni a zajistéte jej proti
necht&énému opétovnému pfipojeni.

Mnoho mozZnych zdroji chyb Ize pfedem vyloucit, pokud je stroj spravné pfipojen k napajeni.
Pokud nejste schopni provést potfebné opravy spravné a/nebo nemate potfrebné vzdélani, vzdy
se obratte na odbornika, aby problém odstranil.

Problém

Reseni

Mozn3 pfiCina

Stroj se nespusti nebo se
automaticky vypne pfi volnobéhu

= Vypadek napajeni = Zkontrolujte pojistku
napajeciho zdroje
= Poskozeny nebo = Zkontrolujte zastrcku

nespravné pfipojeny
prodluzovaci kabel kabel

= Poskozeny spina¢ nebo motor = Kontaktovat zakaznickou

nebo prodluzovaci
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RESENi PROBLEMU

Stroj se béhem provozu zastavi

Tupa Cepel
Rychlost podavani na vysokou

Spusténa ochrana motoru

Kontrolni Cepel

Prace s niZsi rychlosti
podavani

Nechte motor vychladnout

Stroj béhem provozu vibruje

Spatné nastaveny n(iz

Podlozka neni rovna nebo
jsou Spatné nastavené
patky

Zkontrolujte nastaveni
nozu

Spravné nastaveni
podstavnych nozic¢ek

Upinani obrobkd( pfi tloustkovani

Hloubka fezu na vysokou

Spinavy tloustkovaci st

Nastaveni spravne
hloubky Ffezu a prace ve
vice krocich

Vycistéte a namazte
povrch stolu mazivem.

Spatny stav povrchu po
provozu

Tupa Cepel
Nerovnomérny posuv obrobku

Kontrolni Cepel

Rovnomérny posuv
obrobku a konstantni tlak

Drsny povrch po provozu

P¥ilis vihky obrobek

Pouziti sussiho obrobku

Popraskany povrch po provozu

Obrobek byl opracovan proti
sméru rlstu

Hloubka fezu na vysokou

Postupujte s obrobkem v
opacném sméru
Nastaveni spravné
hloubky Fezu a prace ve
vice krocich
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20 AVANT-PROPOS (FR)
Cher client, cheére cliente !

Tento navod k obsluze obsahuje dulezité informace a upozornéni tykajici se obsluhy a
manipulace s robotickymi a odplyfiovacimi stroji HOB410PRO_400V a HOB410PROSMW4_ 400V
(s hydraulickymi lamelovymi roboty), vtomto dokumentu oznadovanymi jako " machine ".

Provozni rezim je nedilnou soucasti stroje a nesmi byt odstranén. Ulozte jej pro
budouci pouziti na vhodném a pro uzivatele (obsluhu) snadno pfistupném misté a
v pfipadé pfedani tfeti osobé jej pfipojte ke stroji!

Veuillez respecter les consignes de sécurité !

Respektujte bezpelnostni pokyny a bezpecnostni opatieni proti nebezpeci. Jakékoli nedodrzeni
muze mit za nasledek vazné zranéni.

Nase produkty se mohou mirné liSit v ilustracich a obsahu z ddvodu neustalého vyvoje. Pokud si
vSimnete néjaké chyby, informujte nas prosim.

Sous réserve de modifications techniques !

Contrédler la marchandise immédiatement aprés réception et notte toute réclamation lors
de la prise en charge de la marchandise par le livreur!

Poskozeni béhem prepravy nam musi byt nahlaseno zviast’ do 24 hodin.

Spoleénost HOLZMANN MASCHINEN GmbH odmita jakoukoli odpovédnost za Skody
vzniklé v disledku nesignalizované piepravy.

Prava autora
© 2023

Cette documentation est protégée par droit d'auteur. Tous droits réservés ! Zejména reprodukce,
pfeklad a vytah fotografii a ilustraci podléhaji soudnimu Fizeni.

Le tribunal compétent est le tribunal régional de Linz ou le tribunal compétent pour 4170 Haslach.
Adresa klienta sluzby

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
RAKOUSKO

Tel. +43 7289 71562 - 0
info@holzmann-maschinen.at
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21 SECURITE

Tato ¢ast obsahuje dulezité informace a upozornéni, jak stroj provozovat a pouzivat zcela
bezpecné.

V zajmu vasi bezpecnosti si pred pouzitim stroje peclivé prectéte tento navod k
obsluze. Umozni vam to pouzivat stroj zcela bezpecné a vyhnout se Skodam na
majetku a materialu. Dodrzujte také symboly a piktogramy pouzité na stroji a
bezpecnostni a vystrazna upozornéni!

214 tilisation conforme

Stroj je uréen vyhradné k nasledujicim ukonm: namaceni (velké a uzké strany, jakoz i déleni jedné
uzké strany nebo Stipani okraju kusu) a hrubovani povrchu fezaného dfeva v mezich pfedepsanych
strojem.

AVIS

Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH odmita jakoukoli odpovédnost nebo
zaruku za jakékoli pouziti, které se liSi od tohoto rozsahu nebo jej prekraduje, a za
jakékoli materialni nebo fyzické Skody, které mohou vzniknout.

2441 Omezujici techniky

La machine est congue pour étre utilisée dans les conditions ambiantes suivantes :

Relativni vlhkost : max. 65 %

Température (vyuziti) +5°C a+40 °C

Température (skladovani, pfeprava) -20°Ca+55°C
2142 Aplikace interdites / Mauvaises applications dangereuses

- Exploitation de la machine sans aptitude physique et mentale adéquate (Vyuziti stroje bez
odpovidajicich fyzickych a duSevnich schopnosti)

- Utilisation de la machine en I'absence de connaissance du mode d'emploi (Pouzivani stroje bez
znalosti pracovniho rezimu)

- Changements dans la conception de la machine

- Exploitation de la machine dans un environnement explosif (VyuZiti stroje ve vybusném
prostredi)

- Fonctionnement de I'appareil dans des piéces fermées sans extraction des copeaux et de
la poussiére (un aspirateur ménager normal ne convient pas comme dispositif
d'extraction).

- Exploitation de la machine en dehors des limites spécifiées dans ce manuel

- Retrait des marquages de sécurité apposés sur la machine (vraceni bezpec€nostnich znacek
umisténych na stroji)

- Modification, contournement ou désactivation des dispositifs de sécurité de la machine (Zména,

poskozeni nebo deaktivace bezpe&nostnich zafizeni stroje)
- L'usinage de matériaux possédant des dimensions en de dehors des limites spécifiées dans
ce manuel.
- L'utilisation d'outils qui ne correspondent pas aux exigences de sécurité de la norme des
machine-outil pour l'usinage du bois (EN847-1).
- Retrait du dispositif de protection de portique pendant le rabotage de dégauchissage.
- Rabotaz synchronni
- Travaux d'insertion (piéce usinée uniquement sur une longueur partielle)
- Le dégauchissage de piéces fortement bombées
L'utilisation non-conforme or le non-respect des explications et instructions données dans ce
manuel entraine I'expiration de toutes les demandses de garantie et d'indemnisation a
I'encontre de Holzmann Maschinen GmbH.

212 Pozadavky uzivatelu

Zatizeni je ur€eno k pouziti pouze jednou osobou. Pfedpokladem pro pouzivani stroje je fyzicka a
dusevni zdatnost, jakoz i znalost a pochopeni pracovniho rezimu. Osoby, které vzhledem ke svym
fyzickym, smyslovym nebo duSevnim schopnostem, nezkuSenosti nebo nedostate€nym znalostem
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
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nejsou zpusobilé pouzivat stroj zcela bezpec¢né, jej nesmi pouzivat bez dozoru nebo pokynt
odpovédné osoby.
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Zakladni znalosti v oblasti zpracovani dfeva, zejména znalosti vztaht mezi materialy, nastroji,
rychlostmi a otackami.

Upozoriujeme, Ze mistni platné zakony a predpisy mohou urc¢ovat minimalni vék obsluhy a
omezovat pouzivani tohoto stroje!

Les travaux sur les composants ou équipements électriques ne doivent étre effectués que
par un électricien qualifié ou sous la supervision et la surveillance d'un électricien qualifié.

Mettre votre équipement de protection individuelle avant de travailler sur la machine.
213  Dispositifs de sécurité

Stroj je vybaven témito bezpeénostnimi zafizenimi :

Ochranné zafizeni na ochranu portikl (cache de » Dispositif de protection séparant
I'arbre du rabot)

Couvercle de courroie/cache de chaine ¢ Oddélovaci ochranné zarizeni
(Retirer avant les travaux de
maintenance)

Dispositif de protection séparante de protection « Dispositif de protection séparant
derriere la butée (Retirer le rabot d'usinage en
épaisseur avant tout travail de
rééquipement).

Rabot d'usinage en épaisseur » Dispositif de protection séparant

1 - N e mobile surveillé par commutateur
% de sécurité
Y

Dispositif anti-retour + Les Pinces de dispositif anti
retour empéchent le rebond de la
piéce a usiner

Ochrana mandrin de percage + Dispositif de protection séparant

214 Consignes générales de sécurité

Aby se pfi praci se strojem pfedeslo porucham, poSkozeni a ohrozeni zdravi, je tfeba kromé
obecnych pravidel bezpeéné prace dodrzovat zejména nasledujici body:

¢ Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte neporusenost a funk&nost stroje. Stroj
nepouzivejte, pokud nejsou na misté, v dobrém stavu a spravné namontovany
samostatné ochranné kryty a dalSi ochranna zafizeni vyzadovana pro dany proces
pouziti.

* Pro misto instalace zvolte rovny povrch, ktery je odolny proti padu a nevibruje.

* Dbejte na to, aby byl kolem stroje dostate&ny prostor!

o Zajistéte na pracovisti vhodné svételné podminky, abyste se vyhnuli stroboskopickym
efektiim!

o Zajistéte si profesionalni pracovni prostredi !

» Utiliser exclusivement des outils en parfait état, qui ne comportent pas de fissures ou
d'autres défauts (par exemple des déformations).

* Retirer les outils de réglage de la machine avant de l'allumer.

» Ujistéte se, ze v okoli stroje nejsou zadné prekazky (napf. necistoty, nanosy, posSkozené
pfedméty atd.).

» Prfed kazdym pouzitim zkontrolujte stabilitu SAdr stroje.

¢ Nikdy nenechavejte stroj v provozu bez dozoru. Pokud je stroj ponechan bez dozoru, je nutné
jej uveést do klidu.

» Stroj nesmi pouzivat, obsluhovat ani opravovat osoby, které jsou s nim
obeznameny a které byly v pribéhu prace informovany o rizicich s nim spojenych.

o Zajistéte, aby se nepovolané osoby nachazely v bezpeéné vzdalenosti od stroje a aby se k
nému nedostaly déti.
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Pouzivejte vhodné ochranné pomucky (ochrana oci, maska proti poceni, ochrana dychacich
cest, ochrana sluchu, ochranné bryle pfi manipulaci s nastroji) a také ochranny odév - nikdy
nenoste volné obleleni, kravaty, Sperky atd. - Riziko Stésti !

Cacher les cheveux longs sous une protection.

N'enlevez pas de rebuts ou d'autres parts de la piéce dans la zone de coupe lorsque la
machine est en marche !

Vzdy pracujte opatrné a obezfetné a nikdy nepouzivejte nadmérnou silu.

Ne pas surcharger la machine !

Ne pas travailler sur la machine si vous étes fatigué, déconcentré ou sous l'influence de
meédicaments, d'alcool ou de drogues !

Ne pas utiliser I'appareil dans des zones ou les vapeurs de peinture, de solvants ou de liquides
inflammables présententiel un danger potentiel (risque d'incendie ou d'explosion !).

Ne pas fumer a proximité immeédiate de la machine. (riziko vzniceni) !

Veiller a ce que l'appareil soit mis a la terre.

Utiliser uniquement des rallonges appropriées.

Pfed provadénim jakékoli udrzby, sefizovani, méfeni, Cisténi, udrzby nebo opravy stroj vzdy
zastavte a pred provadénim jakékoli udrzby nebo opravy odpojte elektrické napajeni. Pred
zahajenim praci na stroji se ujistéte, ze jsou vSechny €asti a soucasti stroje zcela
znehybnény, a chrarnte stroj pred jakymkoli elektrickym poskozenim.

Sécurité électrique

¢ Ujistéte se, ze je stroj umistén na zemi.

» Utiliser uniquement des rallonges appropriées.

* Un cable endommagé ou vrillé augmente le danger de choc électrique. S kabelem
zachazejte opatrné. Kabel nikdy nepouzivejte k prepravé, prenaseni nebo odpojovani
stroje. Kabel udrzujte mimo dosah zdroju tepla, oleje, horké vody nebo pohyblivych &asti.

¢ Regulaéni fiche a upravené hranoly snizuji riziko Urazu elektrickym proudem.

* Kondenzace vody ve stroji zvySuje riziko Urazu elektrickym proudem. Nevystavujte
stroj desti nebo vihkosti.

+ L'utilisation de la machine n'est autorisée que si I'alimentation électrique est protégée
par un disjoncteur a courant de défaut.

« Utiliser la machine uniquement si l'interrupteur MARCHE-ARRET est dans un état parfait.

Specialni bezpecnostni pokyny pro tento stroj

+ Doporuc€ujeme pracovat s ochrannymi kamasemi na rotujicich ¢astech!

* De la poussiére de bois est générée lors de I'exploitation de la machine. Z tohoto diivodu
nainstalujte na stroj vhodné odsavaci zafizeni pro odpadni vodu a copeaux!

* Toujours mettre en marche le dispositif d'aspiration de la poussiére avant de
commencer l'usinage des piéces !

* Ne jamais enlever les rebuts ou les autres parts de la piéce a usiner de la zone de coupe
lorsque la machine rotate.

« En cas d'utilisation de fraises d'un diameétre = 16 mm et de scies circulaires, celles-ci doivent
répondre aux norme EN 847-1:2013 est EN 847-2:2013 ; les porte-outils doivent
correspondre a la norme EN 847-3:2013 ;

¢ Nadmeérny hluk mize zpusobit poskozeni sluchu a do€asnou nebo trvalou ztratu sluchu.
Zajistéte certifikovanou ochranu sluchu, ktera odpovida zdravotnim a bezpe&nostnim
normam, abyste omezili expozici hluku.

» Utiliser exclusivement des lames de rabot homologuées pour la machine !

* Pour l'usinage de piéces courtes et étroites, utiliser du bois de poussée

Mise en garde proti nebezpeci

Navzdory jejich zamySlenému pouziti pfetrvavaji urcita zbytkova rizika:

Nebezpeli poranéni rukou a zapésti rotacnim nozem robota v pfipadé nedostateéného
vedeni pouzitelné Casti.
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*« Blessures par projection de la piece a usiner en cas de maintien ou de guidage
inapproprié, tels que les travaux sans butée.

. Mise en danger de la santé par des poussiéres ou des copeaux de bois. Je nezbytné mit u sebe
prostifedky individualni ochrany, jako je ochrana oli a maska proti znecisténi. Mettre en
place une installation d'aspiration !

. Blessures en raison d'une lame de rabot défectueuse. Pravidelné kontrolujte neporusenost
lamely de rabot.

 Risque de blessures dues aux outils, notamment lors du changement d'outils.

Risque de blessure en cas de contrecoup de la piéce a usiner.

» Danger électrique en cas d'utilisation de raccords électriques inappropriés.

Zbytkova rizika Ize minimalizovat dodrzovanim "bezpecénostnich pokynd" a "navodu ke spravnému
pouziti", jakoz i celého navodu k pouziti.

Vzhledem k navrhu a konstrukci stroje mohou pfi jeho pouzivani nastat nebezpeéné situace,
které jsou uvedeny v této pfirucce:

NEBEZPECI

Bezpecnostni vystraha tohoto typu upozorriuje na hrozici nebezpeci, které by mohlo
zpUsobit smrt nebo vazné zranéni, pokud by se mu nezabranilo.

>

Tento typ bezpecnostniho upozornéni upozorifiuje na potencialné nebezpecnou
situaci, ktera mize mit za nasledek vazné zranéni nebo dokonce smrt, pokud se ji
nezabrani.

PRUDENCE

Bezpecnostni upozornéni tohoto typu oznacduje potencialné nebezpecnou situaci,
ktera mize zpUsobit lehké nebo stfedné tézké zranéni, pokud se ji nevyhnete.

A
A

Bezpecnostni poznamka tohoto typu oznacuje potencialné nebezpeénou situaci,
ktera muze mit za nasledek materialni Skody, pokud se ji nezabrani.

Bez ohledu na vSechny bezpeénostni pokyny jsou a zlstavaji jejich spravny smysl a jejich
technicka/informaéni rovnocennost nejdllezitéjSimi bezpecnostnimi faktory pro bezporuchovou funkci
stroje. Bezpe€nost prace zavisi predevsim na vas!

22 TRANSPORT

Poskozené nebo nedostate¢né pevné zvedaci a manipulaéni zafrizeni muze zpusobit
vazné zranéni nebo dokonce smrt. Vzdy se ujistéte, ze zvedaci a manipula¢ni zafrizeni
ma dostate€nou nosnost a je v dobrém stavu, peclivé upevnéte bfiemena a nikdy je
nepouzivejte pod zavéSenymi bfemeny.

>

Pro vhodnou pfepravu dodrzujte pokyny a informace na obalu tykajici se tézisté, bodd upevnéni,
hmotnosti, pouzitych dopravnich prostfredkt, pfedepsané prepravni polohy atd. Le levage et le
transport de la machine ne peuvent étre effectués que par du personnel qualifié ayu regu une
formation appropriée pour I'équipement de levage utilisé.
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Prepravte stroj v obalu na misto instalace. Pro
manévrovani se strojem v obalu Ize pouzit také
transpalette nebo un chariot élévateur avec une
puissance de levage adéquate.
[V
AVS- e

ClILeLEe-1 SU V) Hdpajet Puliiudl ciektrické nabl'jeéky, musite mit elektrickou nabl’jeéku S
odpovidajici nabijeci kapacitou a délkou alespori 1200 mm. The fourches du chariot élévateur doivent
étre positionnées sous la machine.

En cas d'utilisation d'une grue, procéder comme suit :

A

¢ Préparer une corde ou une sangle (A) de capacité de
charge et de longueur appropriées

¢ Accrocher les cordes au crochet de la grue (B)

* Attacher aux points d'attache (C).

¢ Umistéte hrudku tak, abyste zajistili stabilni
naklanéni stroje bez poskozeni.

* Vypnéte stroj opatrné, aby nedos$lo k zadu$eni a
kolisani naboje, a opatrné jej dopravte na misto
instalace.

mNepFepravujte stroj pfes pracovni stoly, nejsou konstruovany tak, aby unesly zatizeni vahou stroje.

23 NMONTAZ

231 Veérifier I'étendue de la livraison

Viditelna poskozeni pfi pfepravé vzdy zaznamenejte do dodaciho listu a stroj ihned po vylozeni
zkontrolujte, abyste zjistili poSkozeni pfi pfepravé nebo chybéjici €i poskozené dily. PosSkozeni
stroje nebo chybéjici dily neprodlené nahlaste svému prodejci nebo pfepravni spole€nosti.

23.2 Le lieu de travail

Zvolte vhodné misto pro stroj.

Vezméte pfitom v Uvahu bezpe&nostni poZzadavky a rozméry stroje.

Zvolené misto musi zaru€ovat vhodné pfipojeni k elektrické siti a moznost pfipojeni k
aspiracnimu zafizeni.

S'assurer que le sol puisse supporter la charge de la machine.

Stroj musi byt vyrovnan ve vS§ech mistech aplikace soucasné.

Vous devez également sécuriser une distance d'au min 0,8 m autour de la machine.

Une distance requise pour l'alimentation de piéces longues doit étre assurée en amont et en
aval de la machine.

233  Préparation de la surface

Pouziti fedidel a peinture, esenci, agresivnich chemickych pripravki nebo
brusnych materiald mize zpusobit materialni poSkozeni povrchl! Pouzivejte
proto pouze produkty de nettoyage doux.
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Prfed montazi stroje na uréeném misté instalace a uvedenim do provozu opatrné odstrarite
konzervacéni prostredek, ktery byl pouzit k ochrané dilt proti korozi, aniz by doslo k jejich
oloupani. To Ize provést béznym rozpoustédlem. K Cisténi nepouzivejte Zadné fedidlo na nitro ani
jiné podobné pripravky, protoze by mohly poskodit lak na stroji.

234 Montaz stroje

Stroj je dodavan smontovany, prislusenstvi, které bylo demontovano pro prepravu, je tfeba
smontovat podle nasledujicich pokynu a provést elektrické pfipojeni.

La machine et ses composants sont lourds !
K nasazeni stroje jsou zapotiebi nejméné 2 osoby.

vazné zranéni nebo dokonce smrt! Proto stroj pfed dokonéenim montaze

ir Manipulace se strojem s odpojenym napajecim zdrojem muze mit za nasledek
nepfipojujte ke zdroji napajeni pod napétim.

1. Shromazdéni butée de dégauchissage

+ Upevnéte vodici liStu butée de
dégauchissage (1) pomoci 2 uchytd
na drazce
montage (2) sur la table de chargement (3)
e Odstranéni vis de butée (1)
¢ Pousser le support de la butée de
dégauchissage (2) sur le rail de guidage (4).
» Positionner la butée de dégauchissage (3)
* Fixer la butée de dégauchissage avec
levier de blocage (5) et la vis de serrage
(6) dans la position souhaitée.
* Reserrer la vis de butée (1)
Paralelizace mize byt nastavena pomoci
tlacitek regulace (7) :
* Desserrer légérement les écrous de
montage
* Régler le parallélisme
* Resserrer les écrous de montage
* Vlozte 2 dedtové kliny (clavettes
rainurées du couvercle de l'arbre de
rabotage (8)) do otvoru
rainure inférieure de la butée de
dégauchissage et les serrer avec 2 vis (9)

2. Assembly bras du cache de protection

3 de portique
k ¢ Insérer le bras du cache de protection de
% portique (1) sur la fixation prévue (2) sur la
‘ table de sortie (3) et le fixer avec des vis
e Upevnéni polohy pomoci blokovaciho
zarizeni (4)
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< , 1 3. Montaz ochranné schranky na
. portiku
L— # : \ * Pousser le cache de protection de portique
. (1) v podpére (2) a upevnéte ji v podpére (3).
3 2 position souhaitée a l'aide de la vis de
fixation (3)
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235 Raccordement électrique

Nebezpeéné elektrické napéti !
Risque de blessure di a une tension électrique dangereuse !

Le raccordement de la machine a I'alimentation électrique ainsi que les
contréles qui y sont liés ne doivent étre effectués que par un électricien

spécialisé ou sous la direction et la surveillance d'un électricien spécialisé !

* Ujistéte se, Zze nulové pripojeni (je-li pfitomno) a ochrana mise a la terre de funguiji.
» Zkontrolujte, zda napajeci napéti a frekvence odpovidaji pokynim stroje.

Ecart de la tension d'alimentation et de la fréquence !
Napajeci napéti je povoleno snizit o £5 %. V napajecim systému stroje musi byt
bezpecénostni pojistka proti zkratu!

o Utiliser un cable d'alimentation qui répond aux exigences électriques (p. ex. HO7RN, HO5RN)
et consulter un tableau de capacité de charge électrique pour connaitre la section requise
du cable d'alimentation. V této souvislosti dbejte na dodrZzovani opatifeni na ochranu pfed
mechanickym poskozenim.

« S'assurer que l'alimentation électrique est protégée par un disjoncteur différentiel.
Nepouzivejte stroj, pokud neni spravné uzemnén.

» P¥ipouziti rallonge dbejte na to, aby jeho rozméry odpovidaly vykonu stroje. Vykon
pFipojky je k dispozici v technickych udajich, vztah mezi prifezem a délkou kabell v
odborné literatufe nebo u odborného elektrikare.

* Un cable endommagé doit étre remplacé immeédiatement !

23541 Instalace stroje na 400 V

e Zemnici kabel je zbarven jiZzné.

 Raccorder le cable d'alimentation aux bornes correspondantes dans la boite de
raccordement (L1, L2, L3, PE), voir illustration ci-dessous. V pfipadé& pfitomnosti zasuvky
CEE se pfipojeni k napajecimu systému realizuje prostfednictvim kabelu CEE s napajenim
(L1, L2, L3, PE).
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Fiche de raccordement Cing fils : Quatre fils :

400V : avec sans
conducteur conducteur
neutre neutre

* Po elektrickém pfipojeni zkontrolujte, zda je smysl ota€eni spravny. Pokud se stroj otadi v
nespravném sméru, otocte obé vodivé faze, napf. faze L1 a L2, na stejnou uroven jako fiche
de raccordement.

- Le fonctionnement n'est autorisé qu'avec un dispositif de protection contre
les courants de défaut (RCD) avec un courant de défaut maxal de 30 mA.

236 Zapojeni do aspiracniho systému

Stroj musi byt pfipojen k zafizeni pro odsavani pusiére a copeaux. Zafizeni pro odsavani musi
byt spusténo souc¢asné s motorem stroje. Pritok vzduchu aspiracnimi trubkami a vzduchovymi
kanaly musi byt snizen na nejméné 20 m/s pro materialy s vlihkosti nizSi nez 12 % (nejméné 28
m/s pro vlhké copeaux s vlhkosti vySSi nez 12 %). Nasavaci potrubi musi byt obtizné vznétlivé
(DIN4102 B1) a musi byt zcela antistatické (nebo musi byt oboustranné spojeno se zemi) a musi
odpovidat platnym bezpe&nostnim predpisim. Udaje tykajici se objemu vzduchu, stlageni a
aspira¢nich manévru jsou k dispozici v technickych charakteristikach.

24 FONCTIONNEMENT
2441 Navod k pouziti

Danger da a la tension électrique !
Manipulace se strojem s odpojenym napajecim zdrojem mize mit za nasledek vazné

zranéni nebo dokonce smrt!

[ Pfed provadénim jakekoli udrzby vzdy vypnéte elektrické napajeni stroje a
chrante jej pred odpojenim od sité.

nehoda.
« Ne jamais mettre la machine en marche avec la piéce pressée vers le bas !
* Les piéces a usiner longues qui dépassent doivent étre soutenues !
« Dommages matériels et blessures possibles par contrecoup de la piece

en hauteur basculement de la machine !

24.2 Controles avant la mise en service

* Contrdler que tous les dispositifs séparants sont en place.

. Ujistéte se, Ze je nasazena spravna lamelova deska.

¢  Contrdler pour vérifier que le raccord au systéme d'aspiration est présent.
 Contréler le sens de rotation correct de I'arbre de rabotage.
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243 Réglages

FONCTIONNEMENT

1. réglage en hauteur de la table de dégauchissage
Table de chargement

Vyjméte blokovaci klesté (1) a upravte miru odleh&eni
pomoci klesti na upravu miry odleh&eni (2). Ensuite,
resserrer levier de blocage (1)

Table de sortie

La hauteur de la table de sortie peut peut réglée
avec levier de blocage (3) et levier de réglage (2) et
doit étre ajustée a I'arbre du rabot uniquement en cas
de besoin.

Contréle de I'échelle lames de table de chargement
=0

2. réglage du cylindre d'introduction et
d'extraction

La force de compression du cylindre d'introduction et
d'extraction a palier amorti par ressort et préréglée
en usine.

Pokud je tfeba zménit pritlacnou silu, 1ze ji upravit
pomoci svérakl (3 a 4).

3. Réglage du bras et du dispositif de
protection du portique (nastaveni
podprsenky a ochranného zarizeni)

Réglage de la hauteur

Desserrer levier de blocage du bras du cache de
protection de portique (1) pour lui donner de la
mobilité

Poté znovu nasadte blokovaci paku (1)

The vis de réglage (2) permet d'ajuster la

hauteur souhaitée

Réglage du cache de protection de portique

Desserrer la vis de serrage (3)

Prepnéte ochranny prostfedek na velikost
pouzivaného kusu

Lorsque la position souhaitée est atteinte,
resserrer la vis de serrage (3).

4. Réglage de la butée de dégauchissage

Odstranéni blokovaci paky (1)

Amener la butée de dégauchissage avec levier
(2) v pozadované poloze (Uhel je znazornén na
stupnici (4)).

Une fois la position souhaitée atteinte, fixer
levier de blocage (1)

Pfed prvnim uvedenim do

rabotaze presny.

e
&
-

nécessaire.

dégauchissage a I'angle droit a v pfipadé potfeby ji opravit, aby byl vysledek

e MéFeni uhlu se provadi pomoci zpravodaje (8). Celui-ci est disposé sur la
table de dégauchissage et appuyeé sur la butée paralléle.

 Pokud neni zpravodaj zcela nastaven na butée de dégauchissage,
celui-ci n'est pas exactement réglé sur I'angle droit et un ajustement est

* Nastaveni uhlu se provadi pomoci vidlice (3).

provozu je tfeba znovu zkontrolovat orientaci butée de
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244  Vyuziti

241 Allumer et éteindre la

FONCTIONNEMENT

machine

Allumer

Ouvrir le capuchon de l'interrupteur (1)

Appuyer sur le bouton MARCHE (2) et fermer le capuchon de
l'interrupteur.

Eteindre

Ouvrir le capuchon de l'interrupteur (1)

Appuyer sur le bouton d'arrét rouge (3) et fermer le capuchon de
I'interrupteur.

en situations d'urgence, appuyer sur le capuchon de
I'interrupteur du bouton coup-de-poing (4) rouge.

POZOR : Le déverrouillage du capuchon de l'interrupteur ne peut
étre effectué qu'une fois la situation d'urgence résolue.

2042 Activation/désactivation

245 Raccord d'aspiration

de I'avance du rabot d'usinage en épaisseur

Dégauchissage :

Le raccord d'aspiration (1) est situé sous la table de
dégauchissage (table de sortie).

Rabot d'usinage en épaisseur :

Apreés la transformation en rabot d'usinage en
épaisseur, rabattre la hotte d'aspiration (2).

Ne pas faire fonctionner la machine sans systéme d'aspiration branché et activé.
Les dimensions du raccord d'aspiration sont indiquées dans les données techniques.

24,6 \Le dégauchissage

Cast fezného nastroje, ktera neni nezbytna pro pouziti kusu, musi byt obnovena pomoci

dégauchissage). Nikdy nedistéte piéces a usiner s rukojetmi ve stejné urovni jako
ramena, ale vzdy méjte pfi CiSténi obé ruce s rukojetmi na piéce a usiner. Pokud je

j schranky (cache de protection de portique, rail de guidage de la butée de

desticka usiner dlouha a tésna, pouzijte misovy nuz.
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Raboter uniquement des piéces a usiner qui reposent de maniére stable sur la machine et qui
peuvent étre orientées de maniére sécurisée !

+ Fixer la butée de dégauchissage
(1) dans une position de travail
souhaité.

¢ Nastavte poZzadovanou miru
odleh&eni pomoci regulatoru (3).

¢ Ochrannou skfinku (2) upravte
tak, aby mezi ni a pouzitym
predmétem zlstala mezera
priblizné 5 mm.

Sens de travail + Mise en marche de la machine

* Appuyer la piece d'une main contre la table
de dégauchissage.

¢ Druhou rukou pfitla¢te kus na rameno rabotaze
homogennim zplsobem.

* Aprés l'opération, éteindre la machine a raboter.

* Nez budete pokraCovat, budte trpélivi, dokud nebude
vzrostly strom zcela zavéseny!

2464 Dégauchissage de piéces a usiner étroites

¢ QOdstrante ochrannou skfiriku (C) tak, abyste ji mohli
ZNnovu pouzit.

¢« Umistéte ochrannou skfifikku ve sméru k pouzivanému dilu
a zablokuijte ji ve vzdalenosti 5 mm.

« Béhem varfeni polozte piéce a usiner plochou stranou nad
varny stul a jednou rukou se oprete o butée a varny stdl.

¢ Druhou rukou pfitla¢te kus na rameno rabotaze
homogennim zplsobem.

2462 Dégauchissage avec butée de dégauchissage pivotée

* Abaisser le cache de protection de portique de fagon

— E a recouvrir I'arbre du rabot.

* Umistéte ochrannou skfifiku ve sméru k pouzivanému dilu
a zablokuijte ji ve vzdalenosti 5 mm.

e Béhem procesu odplyfiovani polozte pieéce a usiner na
odplynovaci stul a jednu ruku pfiloZte k odplynovacimu stolu a
butée.

¢ Druhou rukou pfitlaéte kus na rameno rabotaze
homogennim zplsobem.

Qo

2463 Dégauchissage de piéces a usiner courtes (Koupelny na dvorku)

* P¥i fezani dlouhych kus( na délku je nutné pouzit poussée
nebo podobny nastroj!

¢ Ajuster la butée d'angle et le cache de protection de
portique a la dimension de la cale de poussée.

S e Disposer la piéce a usiner et pousser lentement et
de maniére homogéne sur I'arbre de rabotage.

¢ Le baton de poussée doit étre remis sur le coté de la
machine aprés utilisation.
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2464 Zajisténi pricného ulozeni s malou pficnou spojkou

* P¥i fezani pouzitelnych dild s malym pfiénym fezem se
nasazuje pridavny uhelnik ve dfevé!

* Pfipevnéte uhelnik z dfeva nebo podobny predmét
tak, Ze jej pfipevnite k uhelniku podle obrazku.

 Béhem namaceni polozte namaceny kus na namaceci stul a
pfitisknéte jej k pfidavnému uhlu a k namacecimu stolu.

* Pousser la piéce a usiner lentement et de
maniére homogeéne sur l'arbre de rabotage.

24,7 Rabot d'usinage en épaisseur

Pro pouziti v épaisseur de piece a usiner jsou nutné transformace na stroji de rabotage
en épaisseur.

¢« Pouzité dlouhé kusy, které se nevejdou, musi byt dostatené podepieny! K tomu pouzijte
pomocné naradi, napf. vozik apod. Pfi nedodrzeni téchto pokynu hrozi nebezpecéi nahlého
zvednuti obrobku a/nebo zlomeni stroje!

. Utiliser la fonction de rabotage d'épaisseur uniquement pour réduire I'épaisseur d'une
piéce a usiner avec une surface dégauchie !

eV pfipadé pouzitelnych dilu s rozdilnou tloustkou je tfeba zméfit vytazeni copeaux na
maximalni tloustku. Les piéces a usiner doivent étre usinées sur le cétéur ou I'épaisseur est
maximale.

» Pfed zahajenim pouzivani zkontrolujte, zda pouzité dfevo neobsahuje cizi télesa
nebo vétve, aby nedoslo k nebezpe¢nému prasknuti.

. Raboter uniquement des piéces a usiner qui reposent de maniére stable sur la machine
et qui peuvent étre orientées de maniére sécurisée !

* Pokud je tfeba pouzit nékolik polozek za sebou, musi byt mozné prochazet vSechny polozky
se stejnou tloustkou bez zmény nastaveni.

* Provedte pouziti od ideru az do dosazeni pozadované vysky.

2411 Rééquipement pour le rabotage en épaisseur et le dégauchissage

¢ Faire revenir complétement la butée de
dégauchissage (1).

« Démonter le tuyau du dispositif d'aspiration (2).

¢ Desserrer le blocage de la table de dégauchissage
(3). Vyjméte vis de blocage a zavrete jej.

+ Uplna sleva na tabulku dégauchissage
(4) vers le haut

* Rabattre la hotte d'aspiration (5).

¢ Opétovné nasadte odsavaci SAlru na
odsavaci snuru (6).

P¥i pfipravé zafizeni pro dégauchissage postupujte v
opacném poradi.
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Béhem pripravy na odplynéni ponechte stul pro rabotage d'épaisseur v nejnizsi
poloze, aby nedoslo k jeho poskozeni.

2412 Rabotage d'usinage en épaisseur des piéces a usiner

» Desserrer levier de serrage du réglage en hauteur du rabot
(1) a nastavte pozadovanou vysku rabotazniho stolu pomoci
nastavovaci paky ve vysce rabot d'épaisseur (2).

* La hauteur actuelle de la table est affichée sur la
graduation et le compteur (3).

¢ Upevnéte vysku stolu na uroven vysky pouzitého dilu a
odsadte pozadovanou extrakci kopi.

¢ Extraction de copeaux maximale : voir les caractéristiques
techniques !

MNa zacCatku procesu obrabéni mohou mit dily jesté
velmi rozdilnou tloudtku; to je tfeba vzit v uvahu pfi
nastavovani vyrovnani kopirovaciho stroje, aby nedoslo k jeho
poskozeni.

* Fixer la hauteur avec levier de blocage du rabot d'usinage
en épaisseur.

¢ Mise en marche de la machine

o Déplacer le levier d'avance du rabot d'usinage en épaisseur
(4) v horni poloze pro demarrage.

Sens de travail

» Odlozte gistici prostfedek tak, aby byl €istény povrch
orientovan smérem nahoru a posunut dopfedu.

* Pice a usiner je nasavana automatickou pistalou.

¢ Po zpracovani poloviny pouzitého kusu se pfesunte na
opacnou stranu stroje a vyjméte hotovy pouzity kus.

* Aprés l'opération, éteindre la machine a raboter.

¢ Nez budete pokracovat, budte trpélivi, dokud nebude
vzrostly strom zcela zavéSeny!

AVIS

o V pfipadé pritomnosti zbytkl pryskyfice na dfrevé mize byt vhodné nanést
na stdl stroje vhodné mazivo, aby bylo zaji§t€no homogenni mazani obrobku,
ktery ma byt obrabén na obrabécim kole v jeho roviné.

e Pokud jiz neni poussée posunuta, vyjméte ji ru¢né.

« Aprés le processus, éteindre la machine avec le bouton ARRET et disposer
levier d'avance sur la position inférieure (avance désactivée).

« Nez budete pokracovat, budte trpélivi, dokud nebude vzrostly strom
zcela zavéseny!
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248  Apres I'exploitation

Po dokonceni prace je treba kourovy stroj vypnout:
*« Odpojte pristroj ze zasuvky a odpojte jej od elektrické sité.
* Disposer levier d'avance du rabot d'usinage en épaisseur (éviter les points de
pression !) sur la position inférieure (avance désactivée).
« Reéglez le cache de I'arbre de rabotage de telle fagon que I'arbre de
rabotage soit complétement recouvert.

25 FONCTIONNEMENT DU P'SPOS'T'F DE PERCAGE DE TROUS
OBLONGS (VOLITELNE)
Etape 1: ‘_

‘ 2 E 3
o/

MEn cas de fonctionnement du dispositif d'alésage de trous oblongs, couvrir complétement
I'arbre de dégauchissage avec le couvercle de protection de portique.

e Pour le montage, voir le dispositif correspondant

» Prfipevnéte nezbytny nastroj pro pfichyceni mandrinu (1) k rameni rabotu.

* Poser la piéce sur la table de percage pour trous oblongs (2)

o Otacejte serflanem (3) tak dlouho, dokud nebude umistén ve stfedu ¢€isténého kusu.
» Serrer la piéce a usiner en appuyant sur le levier de serrage

+ Desserrer la vis de serrage (4) et adapter la hauteur de la table a I'aide de la manivelle (5)
de maniére a ce que l'outil de percage soit positionné a la hauteur souhaitée sur la piéce a
usiner.

* Régler la course latérale de la table de pergage pour trous oblongs avec les deux butées
longitudinales (6)

* Uvedeni stroje do chodu (voir fonctionnement de la machine a raboter)

+ Déplacer la table de percage pour trous oblongs avec la manette de commande (7) jusqu'a
la butée gauche

* Lentement appuyer avec la manette de commande (8) contre I'outil de pergage et la
faire pénétrer jusqu'a la profondeur de pergage réglée (avec une butée de profondeur).

* Faire pivoter lentement la manette de commande (7) vers la droite et la déplacer jusqu'a
la butée

* Operaci opakujte, dokud nedosahnete pozadovaného vysledku.

o Tirer la manette de commande (8) vers l'arriére et éloigner ainsi la piéce de I'outil de percage.
* Aprés le travail, éteindre la machine (voir fonctionnement de la machine a raboter).

e NezZ budete pokraCovat, budte trpélivi, dokud nebude vzrostly strom zcela zavéSeny!
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4

251 Apres I'exploitation

Po dokonceni prace je treba kourovy stroj vypnout:
* Odpojte pristroj ze zasuvky a odpojte jej od elektricke sité.
« Démonter le mandrin porte-foret.

26 NETTOYAGE, ENTRETIEN, ENTREPOSAGE, ELIMINATION

Danger da a la tension électrique !
Manipulace se strojem s odpojenym napajecim zdrojem muize mit za nasledek vazné

zranéni nebo dokonce smrt!

[ Pfed provadénim jakekoli udrzby nebo opravy vzdy odpojte stroj od elektricke
sité a chrante jej pred poSkozenim ze sité.

napéti accidentelle.
261 Cisty vék
Pravidelné ¢&isténi zaruCuje dlouhou zivotnost stroje a je pfedpokladem jeho bezpecného
provozu. Je proto nutné Cistit spotfebi€ po kazdém pouziti, nejméné v3ak jednou tydné.

Nespravné Cistici prostfedky mohou poskodit lak stroje. Pour le nettoyage, ne pas
utiliser de solvants, de diluants nitro ou d autres produits de nettoyage qui pourraient
endommager la peinture de la machine.

Respektujte specifikace a pokyny vyrobce cCisticiho prostredku.

¢ Po kazdém pouZiti vyprazdnéte ze stroje nadobku na vodu a &astecky soli.

* Préparer les surfaces et lubrifier les parts nues de la machine avec une huile
lubrifiante sans acide (par ex. antirouille WD40).

262 Udrzba

Stroj nevyzaduje velkou udrzbu a je tfeba opravovat pouze nékolik dilt. Bez ohledu na to je tfeba
okamzité odstranit jakékoli poSkozeni nebo zavadu, ktera by mohla ohrozit bezpe&nost uzivatele!
* Pfed kaZdou operaci zkontrolujte, zda jsou bezpe&nostni zafizeni v bezvadném stavu.
¢ Alespon jednou tydné zkontrolujte spravné pfipojeni.
¢ Pravidelné kontrolujte, zda jsou vystraZzné a bezpecnostni stitky na stroji vdobrém stavu a
Citelné.
* Po udrzbé znovu nainstalujte ochranna zafizeni a zkontrolujte, zda spravné funguiji.

I
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2621 Plan udrzby

Typ a stupen pouziti stroji zavisi do znaéné miry na provoznich podminkach. Nize uvedené intervaly
plati pfi pouzivani stroje v uvedenych mezich:

Intervaly Composant Aktivita
Cepy zafizeni proti zp&tnému pohybu - alespor
jednou za tym pracovnikl vizualni kontrolou
zjistit, zda jsou v dobrém stavu, napfiklad zda
Pinces de dispositif nevykazuji zadné poskozeni sty¢né plochy v
1x denné anti retour ddsledku klinGl a zda nejsou poskozené.
pinces retombent sans entrave sous l'action de
leur poids propre.
Stroj Cisténi (poussiére et des copeaux)

Courroie d'entrainement | Contréle, si nécessaire retendre ou remplacer.

Cylindre
d'introduction/extraction
Unité de réglage de la
hauteur

Tous les mois Contrble et nettoyage minutieux

Kontrola, mazani

Contréle de la présence de dommages/d'usure,
lubrifier ou remplacer

Contréle de la présence de dommages/d'usure,
remplacer si nécessaire

Chaine (avance)

Semestralni
Tfeci draha (avance)

263 Controle/réglage/remplacement de la tension de courroie

(kontrola/regulace/vyména napéti v potrubi)
U novych strojl je napajeci napéti spravné regulovano z vyroby. Vzhledem k nardstu napéti v
prubéhu pouzivani je nutné napéti upravit.

Pour le contrdle/le réglage ou le remplacement de la courroie, il est nécessaire de retirer le carter
de la courroie/chaine. Desserrer les vises et retirer le carter.

Remen prili§ neutahujte! Remen
napinejte az po zajisténi
dostate€¢ného prenosu sily.

max. 2-5mm

Augmenter la tension de courroie :
Desserrer I'écrou (S1) et I'enlever de la plaque

Snizeni napéti v potrubi :
Desserrer I'écrou (S2) et I'enlever de la plaque

du moteur.

Le moteur peut maintenant étre déplacé avec
I'écrou (S2) vers (+) plus de tension de la
courroie.

Lorsque la tension correcte est atteinte.
Resserrer I'écrou (S1)

du moteur.

Le moteur peut maintenant étre déplacé avec
I'écrou (S1) vers (-) moins de tension de la
courroie.

Lorsque la tension correcte est atteinte.
Resserrer I'écrou (S2).

Chcete-li baterii vymeénit, uplné ji rozpojte, vyjméte ji ze spodni ¢asti galet- tendeuru a na jeji
misto vlozte novou baterii. Poté znovu zajistéte spravné napnuti baterie.
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Une fois terminé, raccrocher le carter et le fixer au moyen des visen.
264 Lubrifier l'unité de réglage de la hauteur (Rabot d'usinage en épaisseur)

Nettoyer la machine pour enlever les copeaux et la poussiére.

Vyjméte vozik z kurtiny/de la chalne (desserrer les vises et décrocher le carter). Nastavte

stdl pro rabotizaci do nejvyssi polohy (table de rabotage en épaisseur en position la

plus haute).

Nettoyer la broche/l'unité de réglage en hauteur, puis graisser avec de la graisse pour machine.
Déplacer la table de rabotage d'épaisseur une fois en haut et une fois en bas, afin de répartir la
graisse.

Remonter le carter (accroché le carter et serrer les vis).

265 Controler/nettoyer le dispositif anti-retour

Contréle : Vyjméte koliky zp&tného zafizeni - musi se vyjmout samy od sebe. Nettoyage : Eliminer la
poussiére et les copeaux ou résidus de résine.

266 Kontrola/lvyména treci drahy (avance)

Treci plochy kola se Casem opotiebovavaji. Pokud je opotiebeni pfilis velké nebo pokud je valiva
plocha poskozena, je nutné kolo vymeénit.

5 Retirer la courroie

6. Le levier d'avance d'épaisseur de rabotage doit étre en position basse (désactivée).

7. Odstrante stinitko, znovu nasadte stinitko a nové jej upevnéte pomoci stinitka.

8. Insérer la courroie et rétablir la tension correcte de la courroie.

26,7 Contréler/lubrifier la chaine (avance)

Zkontrolujte pfipadné poskozeni fetézu (trhliny, praskliny). Objimku Ize sejmout otacenim tfeciho
kola a zkontrolovat vS8echny Srouby. Retéz namazte mazivem pro bézny stroj.
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268 Vymeéna/vyména ramene (HOB410PRO)

L'arbre a lame is congu pour des lames striées.
V pfipadé nepravidelného motivu rabotaze je nutné vymeénit lopatky rabotaze.
Prislusné rozméry jsou k dispozici v technickych udajich.

Danger dia aux arétes tranchantes ! Béhem zasaht na l'arbre a lame,
impérativement porter des gants de protection ! TéZka poranéni rukou zplsobena
des arétes tranchantes.

1 Modifier I'équipement de la machine en mode de rabotage
en épaisseur.

2.V tomto pfipadé musi byt odsavaci deska oteviena,
aby bylumoznén pfistup do udirny.

3. Dévisser les vis de la cale (1)

4. Lalame de rabot (3) est poussée vers le haut par des
ressorts de pression (5)

5 Odstrante kuzelovité sadlo (2) a rabotové platy (3)

6. Nettoyer les lardons coniques (2) et I'arbre du rabot (4)

7. Znovu nasadte na misto aiguisée/neuve (3) a cale (2).

8. Slightly serrer la cale (1) et procéder au réglage.

9 Na rameno rabotaze nasadte gabarit (6) a nastavte
spravnou vysku.

10. Serrer a fond les vis de la cale (1) pour fixer le lardon conique
(2). (Doporuc¢ené minimum paru 20 Nm)

11.  Ne pas utiliser de lames de rabot avec une hauteur
inférieure a 19 mm en raison de la surface de serrage trop
réduite.

12.  Répéter le procédé pour toutes les lames de rabot

269 Vymeénal/opétovné nasazeni vyménnych desticek
(HOB410PROSMW4)

L'arbre de rabotage a lames hélicoidales is concu pour les plaguettes de rechange.

En cas de mauvais motif de rabotage, seule la plaquette endommagée ou émoussée
doit étre remplacée/retournée.....

Les dimensions appropriées sont disponibles dans les données techniques.

Danger du aux arétes tranchantes ! Béhem zasahu na rabotaznim stromu u
lames hélicoidales, impérativement porter des gants de protection ! TéZka zranéni
aux mains en raison des arétes tranchantes.

1 2 4 1. Modifier I'équipement de la machine en mode de rabotage
"0 . x 3 en épaisseur.
. ‘0)7’3@‘ 2.V tomto pfipadé je nutné otevfit odsavaci desku, aby byl

umoznén pfistup k horkovzdudné pistoli (1).

3. Enlever les copeaux de bois et la poussiéere des tétes des
vis de plaquettes de rechange (2)

4. Odstrante stinitka vymé&novacich desti¢ek pomoci kli¢e pro
vyménovaci desticky (3).

5. Extraire la plaquette de rechange (4)
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6. Nettoyer soigneusement I'emplacement de la plaguette de
rechange sur l'arbre de rabotage a lames hélicoidales
7. Pokud je deska vracena, dukladné ji
vycCistéte.
mUne plaquette peut étre retournée 3 fois (pour vous aider,
voir les numéros (5))

8.  Remplacer la plaquette de rechange ou la retourner
au numeéro suivant
FX7EHIEN guise d'aide-mémoire, il est recommandé d'insérer
nova vyménna deska vzdy od vychoziho bodu (6) na stejném

L 5

\
2

¥
2
4 |
4 ~ ’ 9. Upevnéte plaketu pomoci vis de plaquettes de rechange.

-
L\

- misté.
6 L
- S (Couple minimum de serrage recommandé 4 Nm)
3 o)

2610 Entreposage

Pokud stroj nepouzivate, ulozte jej na bezpecné, suché a uzamykatelné misto. Débrancher la
machine de l'alimentation électrique. Zajistéte, aby ke stroji nemély pfistup nepovolané osoby,
zejména déti.

Préparer les surfaces et lubrifier les parts nues de la machine avec une huile lubrifiante sans
acide (par ex. antirouille WD40).

Spatny obal muZe poskodit a znigit dalezité soudasti. Ne stocker les piéces
emballées ou non emballées que dans les conditions ambiantes prévues !

2611 Elimination

Respektujte vnitrostatni predpisy o odstrafiovani odpadu. Nikdy nevyhazujte
stroj, soucasti stroje ani provozni materialy do odpadnich vod. V pfipadé
potfeby se obratte na mistni Ufady a informujte se o dostupnych moznostech

likvidace.
En cas d'achat d'une machine neuve ou d'un appareil équivalent chez votre
[ ] revendeur spécialisé, il est tenu, dans certains pays, de se débarrasser de votre

ancienne machine de maniére appropriée.

27 REZOLUCE DE PANNE

Danger dia a la tension électrique !
Manipulace se strojem s odpojenym napajecim zdrojem muUze mit za nasledek vazné

zranéni nebo dokonce smrt!

Débrancher la machine de l'alimentation électrique avant de commencer a
travailler pour éliminer les défauts !

Pokud je stroj spravné pfripojen k elektrické siti, lze pfedem vyloucit velké mnozstvi moznych zdroju
chyb.

Pokud nejste schopni spravné provést potfebnou opravu a/nebo nemate potfebné vzdélani, vzdy
zavolejte odbornika, ktery problém vyresi.
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Résolution

Stroj se po uvedeni do provozu
nevypne nebo se po vypnuti
automaticky vypne.

Mozna pritina

Panne de courant

Rallonge pas
correctement branchée ou
défectueuse

Moteur ou interrupteur

= Controler le fusible de
I'alimentation électrique
= Contréler le cable et la prise

= Faire contréler le moteur
ou l'interrupteur par un
électricien agréée

défectueux
La machine cale = Lame de l'arbre a lame = Contréler lame de l'arbre a
pendant I'exploitation émousseée lame

Travail a une vitesse
d'avance trop

ddlezité

Le disjoncteur-moteur
s'est déclenché

= Pokracovat v praci pfi
shiZzené rychlosti
vkladani

- Dbejte na to, aby se
motorek obnovoval

La machine vibre pendant
I'exploitation

Lame de l'arbre a lame
mal réglée

Sol irrégulier ou
pieds d'appui mal ajustés

= Contréler si la lame et
I'arbre a lame ont la
méme hauteur

= Vyrovnejte nerovnosti
Upravou podstavcu.

La piéce a usiner se bloque lors
du
rabotage en épaisseur

Enlévement de copeaux
trop important

Table de rabotage en épaisseur
encrassée

= Snizit hloubku
provedeni a pouzit pisen
v nékolika opakovanich

= Nettoyer la surface de la
table et la traiter avec de
la cire lubrifiante

Surface de qualité insatisfaisante
apres l'usinage

Lame de l'arbre a lame
émoussée

Uvodni irréguliére de la
piece a usiner

= Contréler lame de l'arbre a
lame

= Introduire la piéce a usiner
de maniére homogeéne
avec une pression
constante (Zavedeni
stejnomérného pritlaku)

Povrch irréguliére apreés l'usinage

Vihky material k pouziti

= Faire sécher la piece a usiner
ou utiliser un matériau
sec

Surface fissurée apres l'usinage

Piéce usinée contre le sens de
la fibre

Enlévement de copeaux
trop important

= Usiner la piéce dans le
sens opposé

= Snizit hloubku
provedeni a pouzit pisen
v nékolika opakovanich
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28 ELEKTRISCHER SCHALTPLAN / SCHEMA ZAPOJENI /
SCHEMA ELECTRIQUE

HOSYV-F 56 LSmm®

I N

1. 5m’ l PE

29 NAHRADNI DILY / NAHRADNI DILY / VYMENNE DILY

291 Ersatzteilbestellung / objednavka nahradnich dild /
Commande de piéces détachées

(CZ) S nahradnimi dily HOLZMANN pouzivate nahradni dily, které jsou vzajemné idealné sladéné. Dokonalé
sladéni dilt zkracuje dobu montaze a prodluzuje Zivotnost.

Instalace neoriginalnich nahradnich dilt vede ke ztraté zaruky! Proto: Pri vyméné soucasti/dilt
pouzivejte pouze nahradni dily doporu€ené vyrobcem.

Nahradni dily si mGzZete objednat pfimo na nasi domovské strance - kategorie NAHRADNI
DILY. nebo kontaktujte na$ zakaznicky servis.
+  pres nasi domovskou stranku - kategorie SERVIS - POPTAVKA NA NAHRADNI DILY,
* e-mailem na adresu service@holzmann-maschinen.at.

Vzdy uvadéjte typ stroje, Cislo a oznaceni nahradniho dilu. Aby nedoS$lo k nedorozumeéni, doporuc€ujeme k
objednavce nahradnich dill pfiloZit kopii vykresu nahradnich dil, na kterém jsou poZzadované nahradni dily
zfetelné vyznaceny, pokud neprovadite poptavku prostfednictvim online katalogu nahradnich dilu.

(€CZ) S originalnimi ndhradnimi dily HOLZMANN pouzivate vzajemné sladéné dily, které zkracuji dobu
instalace a prodluzuji zivotnost vasich vyrobku.

NOTE

Montaz jinych nez originalnich nahradnich dild vede ke ztraté zaruky! Proto: Pfi vyméné
komponentd/dili pouzivejte pouze nahradni dily doporu¢ené vyrobcem.

Objednejte si nahradni dily pfimo na nasi domovské strance - kategorie NAHRADNI DILY nebo kontaktujte nas
zakaznicky servis.

+  prostfednictvim na$i domovské stranky - kategorie SERVIS - POPTAVKA NA NAHRADNI DILY,
¢ e-mailem na adresu service@holzmann-maschinen.at.

Vzdy uvadéjte typ stroje, €islo a oznaceni nahradniho dilu. Abyste predesli nedorozuménim, doporuc¢ujeme
k objednavce nahradnich dill pfilozit kopii vykresu nahradnich dil(1, na kterém jsou pozadované nahradni
dily zfetelné vyznaceny, zejména pokud nepouzivate katalog nahradnich dild online.
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(FR) Les pieces de rechange HOLZMANN sont congues pour correspondre idéalement. Optimalni pfesnost sefizeni
dilt zkracuje ¢as potfebny k montazi a prodluzuje Zivotnost.

Montaz jinych nez originalnich nahradnich dilt vede ke ztraté zaruky! V disledku toho plati
nasledujici pravidlo: K vyméné soucasti/dili pouzivejte pouze nahradni dily doporuc¢ené
vyrobcem.

Commandez les piéces de rechange directement sur notre page d'accueil - catégorie PIECES DE RECHANGE.
ou contactez notre service client

e via notre page d'accueil - Catégorie SERVICE - DEMANDE DE PIECES DE RECHANGE,

¢ e-mailem na adresu service@holzmann-maschinen.at.

Vzdy uvadéjte typ stroje, €islo nahradniho dilu a jeho oznaceni. Aby nedoslo k poskozeni, doporu¢ujeme
k objednavce vymériovanych dilt pfilozit kopii planku vymeérnovanych dilti, na kterém jsou pozadované dily
zietelné vyznaceny, pokud pozadavek nepodavate prostfednictvim katalogu vymeénovanych dilt en ligne.
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292 Explodovany pohled / Exploded view / Vue éclatée
LTO0O

LT06

MnoZst Ne.

Vi

1 Télo 1 |LTO1 | Zadni ¢ast stolu 1
2 Elektricka Cast 1 LTO02 | Pfedni ¢ast stolu 1
3 |Kapota 1 |LTO3 | Cast hiidele frézy 1
4 Kapota 1 LTO04 | SilngjSi Cast 1
LTO05 | Cast prevodovky 1
LTO06 | Vodici Cast 1
LTO07 | Cast mostni desky 1

LTO1
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Mnoz

Ne.

1 Deska na rty 1 |B1 |Sroub M6x12 6
2 Medvédi stdl 1 |B2 |Sroub M6x16 2
3 Ohybaci deska 1 Pruzinova podlozka 6 4
4 | Sestava kyvadla 1 |B3 |Sroub M6x35 1
5 Excentricky hfidel 1 Drazka M6 5
6 rukojet 1 |B4 |Pojistna matice M12 8
7 Zakladna ojnice 1 |B5 |Pridrzny Sroub M10x60 1
8 Talif s tfrmenem 2 |B6 |Drazka M10 2
9 Excentricky hfidel 1 |B7 |Sroub M8x25 2
10 | Pfedni kyvadlo 1 Drazka M8 3
11 | Zadni kyvadlo 1 |B8 |Sroub M6x10 2
12 | Rotaéni h¥idel 1 |B9 |Sroub M8x16 1
13 | Talif s tfrmenem 8 |B10 | Sroub M8x55 2
14 | Pruzina Twist 1

15 | Upevnovaci deska 1

16 | Pruzinova deska 1

17 |Lisovaci deska 1

LTO02

B2

Bl

1 PFedni lavice 1 |B1 |Sroub M6x12 6
2 |Deskanarty 1 |B2 |SroubM8x60 2
3 Nastavovaci deska 1 Jarni prani8 3
4 | Tiskova deska 1 |B3 |Sroub M8x20 1
5 Excentrickd podloZka 1 | B4 |Pojistna matice M12 8
6 Rotacni hfidel 1 | B5 |KFizovy Sroub M5x8 2
7 Talif s tfrmenem 8 |B5 |Pridrzny Sroub M10x60 1
8 Rotacni htidel 4 |B6 |Sroub M8x25 3
9 Pruzina Twist 1 Drazka M8 3
10 | Pfedni kyvadlo 1 |B7 |Sroub M6x12 2
11 | Zadni kyvadlo 1 |B8 |Sroub M6x10 2
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|12 ‘Lisovaci deska ‘ 1 ‘ ‘Pruiinové podlozka6 | 2 ‘
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13 | Talif s tfrmenem
14 | Zadrzna podlozka
15 |Zakladna ojnice
16 | Excentricky hridel
17 | Excentricky hfidel
18 | Rukojet

19 | Paka rukojeti

20 | Ohybaci deska
21 Pruzinova deska

LTO3

B9 | Sroub M6x16
Pruzinova podlozka 6
B10 | Sroub M6x35
Drazka M6

G~ N[N

[EEN RSN RSN, JIEEN JIEEN QNN QRSN RSN RN

Mnoz Ne.
stvi
1

B1 | Lozisko 4
B2 | Pruzny kolik valce 12
B3 | Sroub M8x16
Pruzinova podlozka8
B4 | Spring

B5 | Sroub M8x70

B6 | Sroub M12x35

B7 | Krouzek hfidele 35
B8 | Krouzek s otvory72
B9 | Sroub M6x10

Kapota (vakuova)

Leva loziskova zakladna
Podlozka

Predni pfepazka

Zadni prepazka

Remenice

Prava nosna zakladna
Podlozka pod ozubené kolo
Vytlacny valec

10 | Hfidel noze

QRN WN=

N[~ [NDOIDMDD

N, |RP|RP[RPIN|FP[PRP[RP[O]|+-

11 Podavaci valec B10 | Lozisko

12 | Zafizeni proti zpétnému razu

13 Ozubené kolo
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1 Tabulka pro planovani tisku 1 |B1 |KfiZzovy Sroub M8x10 6
2 Excentricky kef 4 |B2 |Sroub M8x25 4
3 zadrzné 2 Drazka M8 4
4 Skatr 2 | B3 |BoltM5x10 2
5 indikator 1 |B4 |Sroub M10x30 4
6 | Vodici tyg 1 |B5 |Sroub M10x45 4
7 prevodovka 1 | B6 |Pritlacné podlozky 1
8 rukav 1 | B7 |Pruzny kolik valce

9 Zakladna pfevodovky 1 |B8 2
10 | Zajistovaci ty¢ 1 |B9 |Sroub s kotoudovou hlavouM6x16 4
11 Pevny kotou€ / hfidel ruéniho kola 1 |B10 | Sroub M8x30 2
12 | distancni plast 1 |B11 | Pfidrzny Sroub M8x25 1
13 | Rucni kolo s dvojitym paprskem 1 |B12 | Sroub M6x12 1
14 | Digitalni zobrazeni polohy 1

15 |Pevna deska 1

16 | Plocha podlozka 2

17 | Zafizeni 1

18 | Vodici zakladna 1

19 |ZvysSené Srouby 1

20 |Vodicity¢ 1

21 | Groove 1

22 | Drazkova zakladna 1
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MnoZ| Ne.
stvi

1 Velké ozubené kolo 1 |B1 |Sroub M12x90 1
2 Téleso kola 1 |B2 |Sroub M6x12 3
3 Rukav 1 |B3 |BoltM8x35 1
4 Malé ozubené kolo 2 | B4 |Lozisko 6001RS 4
5 Bush 2 |B5 |Lozisko6003RS 1
6 Bush 1 |B6 |Velka pracka10-140HV 1
7 Napinaci deska 1 |B7 |Krouzek s otvorem28 2
8 Ozubené kolo 2 |B8 |Ret&z 06B 2
9 Hridel rukojeti 1 |B9 |Sroub M8x25 1
10 | Zakladna vykyvného ramene 1 Drazka M8 1
Plocha rozpérka8-140HV 1
B10 | Sroub M6x25 1
Podlozka 8-140HV 1
B11 | Sroub M12x80 1
Tenka maticeM12 1
B12 | Tazna pruzina 2
B13 | Sroub M6x50 1
Drazka M6 2
Podlozka 6-140HV 2
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ERSATZTEILE /| NAHRADNI DiLY / PIECES DE RECHANGE

LTO06

1 Vodici deska SroubM8x16

2 Groove 7 Plocha podlozka8 2
3 Vodici kolejnice 1 |B2 |Sroub M10x40 2
4 Sklickovy blok 1 Podlozka10 2
5 Groove 1 |B3 |SroubM6x10 2
6 | Predni lavice 1 |B4 |SroubM8x30 4
7 Rukav 1 Plochy wahser8 4
8 |Podlozka 1 |B5 |Sroub M6x25 1
9 Obdélnikova trubka 1 PodloZka 6 1
10 | Excentricka paka 1 |B6 |Sroub M6x20 4
11 Zatahnéte za paku 1 Plochy wahser6 4
12 | Vodici zakladna 1 |B7 |Sroub M8x25 2
13 | Talif s tfmenem 1 Plocha podlozka 8 2
14 | Posuvna zakladna 1 | B8 |Hvézdna rukojet 1
15 |Podpurna deska 1

16 | Uhlovy s&titek 1

17 | Indikator 1

18 | Paka 1

19 | Strazni deska 8

20 | Sroubovy trn 2
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PRISLUSENSTVI / PRISLUSENSTVI /

LTO7

W (B12) B14

1 Podpérné rameno 1 B1 | Podlozka 6-140HV 3
2 Paralelni tyc 1 B2 | Pojistna matice M6 2
3 Ohybaci deska 1 B3 | Plast M6 3
4 Drazkovaci deska 1 B4 | Sroub M5%x10 2
5 | Zakladna desky 1 | B5 |Sroub M6x70 1
6 Ochranny stitek 1 B6 | valcovy kolik6x18 1
7 Koncovy uzavér desky nozového 2 B7 | Plocha podlozka10-140HV 2
hfidele

8 Uzamykatelna objimka rukojeti 1 B8 | Sroub M6x20 2
9 Uzamykatelna rukojet 1 B9 | Drazka M8 1
10 | Spring 1 | B10 | Plast M8 2
11 Pfipojovaci blok ve tvaru T 1 | B11 | Pojistna matice M8 1
12 | Zakladna podpérného ramene 1 | B12 | 8-140HV 3
13 | Spring 1 | B13 | rukojet 1

B14 | Sroub M8x60 1

B15 | Slovni uchyt M6x32 1

30 PRISLUSENSTVI/ PRISLUSENSTVIi / PRISLUSENSTVI

((CZ) Volitelné prislusenstvi naleznete online na strance produktu v kategorii DOPORUCENE
PRISLUSENSTVI K VYROBKU.

(CZ) Volitelné prislusenstvi naleznete online na strance produktu v kategorii DOPORUCENE
PRISLUSENSTVI K PRODUKTU.

(FR) Des accessoires en option sont disponibles en ligne sur la page produit, catégorie

ACCESSOIRES RECOMMANDES POUR LE PRODUIT.
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31 EU-KONFORMITATSERKLARUNG / CE-CERTIFICATE OF
CONFORMITY / DECLARATION DE CONFORMITE UE

Investributor/Distributor

® HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4, RAKOUSKO
Telefon: +43 7289 71562-0

www.holzmann-maschinen.at

Oznaceni / jméno / Désignation

Hoblovka a tloustkovacka (se spiralovou frézovaci hlavou) /
Kombinovana hoblovka a tloustkovacka (se spiralovou frézovaci
hlavou) /
Stroje na rozbrusovani a rozbrusovani (s rozbrusovacim direvem s hackovanymi plechy)

Typ / model / Typ

HOB410PRO_400V | HOB410PROSMW4_400V

Smérnice EU / Smérnice ES / Smérnice EU

e 2006/42/ES

e 2014/30/ES

e 2011/65/ES
Angewandte Normen / pouzitelné normy / Normes applicables

EN ISO 19085-1:2017; EN ISO 19085-7:2019;

(CS) Timto prohlasujeme, Ze vySe uvedené stroje splfiuji zakladni bezpecnostni a zdravotni pozadavky uvedenych smérnic EU
vzhledem k jejich konstrukci v nami uvedené verzi na trh. Toto prohlaseni pozbyva platnosti, pokud jsou na stroji provedeny
zmeény, které s nami nebyly odsouhlaseny.

(Timto prohlasujeme, Ze vySe uvedené stroje splfiuji zakladni bezpeénostni a zdravotni pozadavky vySe uvedenych smérnic ES.
Jakakoli manipulace nebo zména stroje, ktera nebyla nami pfedem vyslovné schvalena, €ini tento dokument neplatnym.

(FR) Nous déclarons par la présente qu'en raison de leur conception, les machines susmentionnées dans la version que nous
commercialisons sont conformes aux exigences fundamentales de sécurité et de santé des directives CE mentionnées. Toto
prohlaseni ztraci platnost v pfipadé, Ze na stroji byly provedeny zmény, které s nami nebyly odsouhlaseny.

Technicka dokumentace

HOLZMANN-MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4

vktph 4,4 £
I (bl
Gewerbeparkt 8,470 b

www.holzmann-maschinen.

Haslach, 20.12.2022 o
DI (FH) Daniel Schérgenhuber

Vykonny feditel / feditel

Ort / Datum misto/datum
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33 PROHLASENI O ZARUCE (CS)

1.) Zaruka

Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH poskytuje na elektrické a mechanické soucasti pro nekomeréni pouziti
zarucni dobu 2 roky;

Pro komeréni pouziti je zaru¢ni doba 1 rok od data nakupu koncovym uzivatelem/kupujicim. Spole€¢nost HOLZMANN
MASCHINEN GmbH vyslovné upozorriuje, Ze ne vSechny polozky v sortimentu jsou ur€eny pro komeréni pouziti. Pokud se
ve vyse uvedenych lhatach vyskytnou zavady/poruchy, které nejsou zalozeny na udajich o vylou¢eni uvedenych v ¢asti
"Ustanoveni", spole€énost HOLZMANN MASCHINEN GmbH provede opravu nebo vyménu spotfebic¢e podle vlastniho
uvazeni.

2) Zprava

Prodejce pisemné oznami zavadu na spotfebici spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Pokud je reklamace
opravnéna, spotrebi¢ si od prodejce vyzvedne spoleénost HOLZMANN MASCHINEN GmbH nebo jej prodejce zasle
spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Zpétné zasilky bez pfedchozi dohody se spole¢nosti HOLZMANN
MASCHINEN GmbH nebudou pfijaty a nemohou byt akceptovany. Kazda vracena zasilka musi byt oznac¢ena ¢islem RMA
poskytnutym spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH, protoze jinak nebude mozné, aby spoleénost HOLZMANN
MASCHINEN GmbH zbozi pfijala a vyfidila reklamace a vraceni.

3) Ustanoveni

a) Zaru¢ni reklamace budou uznany pouze tehdy, pokud bude ke spotfebici pfilozena kopie originalni faktury nebo
uétenky od prodejce Holzmann. Naroky ze zaruky budou zruSeny, pokud spotfebi¢ nebude nahlasen k vyzvednuti
kompletni s veSkerym prisluSenstvim.

b) Zaruka nezahrnuje bezplatnou kontrolu, udrzbu, prohlidku nebo servisni prace na zafizeni. Zavady zpusobené
nespravnym pouzivanim koncovym uzivatelem nebo jeho prodejcem rovnéz nejsou uznany jako zaruéni reklamace.
¢) Vylouceny jsou zavady na opotrebitelnych dilech, jako jsou uhlikové kartace, zachytné vaky, lopatky, valce, fezné desky,
fezna zafizeni, voditka, spojky, t&€snéni, obézna kola, lopatky, hydraulické oleje, olejové filtry, posuvné Eelisti, spinace,
femeny atd.

d) Poskozeni spotfebic¢lu zpisobené nespravnym pouzivanim, nespravnym pouzivanim spotfebi¢e (v rozporu s jeho
obvyklym tuéelem) nebo nedodrzenim navodu k obsluze a Gdrzbé, nebo vy$si moci, neodbornymi opravami nebo
technickymi Upravami provedenymi neautorizovanymi servisy nebo samotnymi obchodnimi partnery, nebo pouzitim
neoriginalnich nahradnich dild nebo pfislusenstvi HOLZMANN jsou vylouc¢eny.

e) Vzniklé naklady (naklady na dopravu) a vydaje (naklady na prohlidku) na neopravnéné zaruéni reklamace budou
obchodnimu partnerovi nebo prodejci fakturovany po prohlidce nasimi odbornymi pracovniky.

f) Spotfebi¢e mimo zaruéni dobu: Opravy se provadéji pouze po zaplaceni zalohy nebo faktury prodejce podle odhadu
nakladl (véetné nakladu na dopravu) spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Naroky ze zaruky jsou poskytovany pouze obchodnim partnerdim prodejce HOLZMANN, ktefi zakoupili spotfebi¢ pfimo
od spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Tyto naroky jsou nepfenosné, pokud je spotfebi¢ prodan vicekrat.

4,) Naroky na nahradu skody a jiné zavazky

Ve vsech pfipadech je odpovédnost spole€nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH omezena na hodnotu spotrebice.
Naroky na nahradu Skody zptsobené Spatnym vykonem, vadami, naslednymi Skodami nebo uslym ziskem v dasledku
zavady v zarucni dobé se neuznavaji. Spole€nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH trva na zakonném pravu na opravu
spotrebice.

SERVIS

Po uplynuti zaruéni doby mohou udrzbu a opravy provadét vhodné specializované firmy. Spole¢nost HOLZMANN
MASCHINEN GmbH vam bude i nadale rada napomocna pfi servisu a opravach. V takovém pfipadé prosim zaSlete
nezavaznou poptavku po nakladech.

. e-mailem na adresu service@holzmann-maschinen.at.

. nebo pouzijte online formular pro reklamaci nebo objednavku nahradnich dild, ktery je k dispozici na nasi
domovské strance - kategorie SERVIS.
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34 ZARUCNIi PODMINKY (CS)

1) Zaruka

Na mechanické a elektrické soucasti poskytuje spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH zaruéni dobu 2 roky pro
kutilské pouziti a zaruéni dobu 1 rok pro profesionalni/priimyslové pouziti - po€inaje nakupem u kone¢ného spotrebitele
(datum vystaveni faktury).

V pfipadé zavad béhem této doby, které nejsou vylou€eny odstavcem 3, spole¢nost Holzmann stroj opravi nebo vyméni
podle vlastniho uvazeni.

2) Nahlsasit

Pro ovérfeni opravnénosti zaru¢nich narokd se musi kone¢ny spotrebitel obratit na svého prodejce. Prodejce musi
pisemné nahlasit vzniklou zavadu spole€nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Pokud je zaru€ni narok opravnény,
spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH si vadny stroj od prodejce vyzvedne. Zpétné zasilky prodejcl, které nebyly

koordinovany se spoleénosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH, nebudou pfijaty. Cislo RMA je pro nas naprostou
nezbytnosti - bez ¢isla RMA vracené zbozi nepfrijmeme!

3) Predpisy

a) Zarucni reklamace budou uznany pouze tehdy, pokud bude ke stroji pfilozena kopie originalu faktury nebo pokladniho
dokladu od obchodniho partnera spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Zaruéni narok zanika, pokud chybi
pfisluSenstvi patfici ke stroji.

b) Zaruka nezahrnuje bezplatnou kontrolu, udrzbu, prohlidku nebo servisni prace na stroji. Jako zaruéni reklamace
nebudou uznany ani zavady zplsobené nespravnym pouzivanim koncovym spotiebitelem nebo jeho prodejcem.

¢) Vylouc€eny jsou zavady na opotfebitelnych dilech, jako jsou uhlikové kartace, tesaky, noze, valce, fezné desky, fezna
zarizeni, vedeni, spojky, tésnéni, obézna kola, lopatky, hydraulické oleje, olejové filtry, posuvné ¢elisti, spinace, Ffemeny

atd.

d) Vylouceny jsou také Skody na stroji zpusobené nespravnym nebo nevhodnym pouzivanim, pokud byl stroj pouzivan k
ucelu, ke kterému neni ur€en, ignorovanim navodu k pouziti, vy$Si moci, opravami nebo technickymi zasahy v
neautorizovanych servisech nebo samotnym zakaznikem, pouzitim neoriginalnich nahradnich dilt nebo prislusenstvi
Holzmann.

e) Po kontrole nasim kvalifikovanym personalem budou vzniklé naklady (napf. prepravné) a vydaje za neopravnéné
zaru¢ni reklamace uc¢tovany kone¢nému zakaznikovi nebo prodejci.

f) V pfipadé vadnych strojd mimo zaruéni dobu provedeme opravu pouze po zaplaceni zalohy nebo faktury prodejce
podle odhadu nakladut (véetné nakladd na dopravu) spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Naroky na zaruku mohou byt pfiznany pouze zakazniklm autorizovaného prodejce spole¢nosti HOLZMANN
MASCHINEN GmbH, ktefi stroj zakoupili pfimo od spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Tyto naroky nejsou
pfenosné v pfipadé vicenasobného prodeje stroje.

4) Naroky na ndhradu Skody a jiné zavazky

Odpovédnost spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH je ve vSech pfipadech omezena hodnotou zbozi.

Naroky na nahradu sSkody z ddvodu Spatného vykonu, nedostatkl, Skod nebo ztraty vydélku v disledku zavad béhem
zarucni doby nebudou akceptovany.

Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH trva na svém pravu na nasledné vyleps$eni stroje.

SERVIS

Po uplynuti zaruky a zaru€ni doby mohou specializované servisy provadét udrzbu a opravy. Stale jsme vam vsak k
dispozici i s nahradnimi dily a/nebo servisem vyrobkl. Zadejte poptavku po nahradnich dilech/nakladech na opravu
prostfednictvim

. Poslete na adresu service@holzmann-maschinen.at.
o Nebo pouzijte vzorec pro online objednavku stiZnosti uvedeny na nasi domovskeé strance - sluzba kategorie.
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35 DECLARATION DE GARANTIE (FR)

1) Zaruka

Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH poskytuje na elektrické a mechanické prostfedky uréené k nekomerénimu pouziti
zaruku v délce 2 let;

pfi komerénim pouziti je doba zaruky 1 rok, pocinaje dnem, kdy se uzivatel/uzivatel rozhodne pro kone€né pouziti. Spole¢nost
HOLZMANN MASCHINEN GmbH vyslovné prohlaSuje, ze vSechny vyrobky z této fady nejsou ur€eny ke komerénimu pouziti.
Pokud se v uvedenych Ihutach vyskytnou zavady/poruchy, které nejsou zaloZzeny na udajich o vylouceni uvedenych v
"Dispozicich", spoleénost HOLZMANN MASCHINEN GmbH provede opravu nebo vymeénu spotfebice podle vliastniho

uvazeni.

2) Zprava

Le revendeur signale par écrit a HOLZMANN MASCHINEN GmbH le défaut qui s'est produit sur I'appareil. Si la demande
de garantie est justifiée, I'appareil sera retiré chez le revendeur HOLZMANN MASCHINEN GmbH or envoyé a HOLZMANN
MASCHINEN GmbH par le revendeur. Vraceni bez pfedchozi dohody se spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH
nebude pfijato. Each envoi retourné doit étre muni d'un numéro RMA fourni par HOLZMANN MASCHINEN GmbH, sinon
I'acceptation des marchandises et le traitement des réclamations et des retours par HOLZMANN MASCHINEN GmbH ne
seront pas possibles.

3) Dispozice

a) Les demandes de garantie ne seront acceptées que si I'appareil est accompagné d'une copie de la facture originale
ou d'un recu de caisse du partenaire commercial de la société Holzmann. La garantie est annulée si I'appareil n'est
pas rapporté complet avec tous les accessoires pour la collecte.

b) Zaruka se nevztahuje na bezplatnou kontrolu, udrzbu, prohlidku nebo opravu zafizeni. Zavady vzniklé v dusledku
nespravného pouzivani kone€nym uzivatelem nebo jeho prodejcem jiz nejsou jako reklamace v ramci zaruky
akceptovany.

¢) Sont exclus les défauts des piéces d'usure telles que les balais de charbon, les sacs collecteurs, les couteaux, les rouleaux,
les plaques de coupe, le matériel de coupe, les guides, les accouplements, les joints, les roues, les lames de scie, les
huiles hydrauliques, les filtres a huile, les machoires coulissantes, les interrupteurs, les courroies, etc.

d) Sont exclus les dommages causés aux appareils par une utilisation incorrecte, par une mauvaise utilisation de
I'appareil (non conforme a son utilisation normale) ou par le non-respect des instructions de service et de maintenance,
ou par la force majeure, par des réparations ou des modifications techniques inappropriées effectuées par des ateliers
non autorisés ou par les partenaires commerciaux eux-mémes, par l'utilisation de piéces de rechange ou d'accessoires
HOLZMANN non originaux.

e) Les frais occasionnés (frais de transport) et les dépenses (frais d'inspection) en cas de réclamations injustifiées au titre
de la garantie seront facturés au partenaire commercial ou au revendeur aprés examen par notre staff spécialisé.

f) Appareils en dehors de la période de garantie : La réparation n'est effectuée qu'aprés paiement anticipé ou facture
du revendeur selon le devis (frais de transport inclus) de la société HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Les droits de garantie ne sont accordés que pour les partenaires commerciaux d'un revendeur HOLZMANN qui
acheté I'appareil directement auprés de HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Ces droits ne sont pas transférables si I'appareil
est vendu plusieurs fois

4) Pozadavky na nahradu Skody a jiné odpovédnosti
La responsabilité de la sociétéHOLZMANN MASCHINEN GmbH se se limitite dans tous les cas a la valeur marchande de
I'appareil. Les droits a dommages-intéréts pour cause de mauvais fonctionnement, de défauts, ainsi que de dommages

indirects ou de manque a gagner dus a un défaut pendant la période de garantie ne sont pas reconnus. La société
HOLZMANN MASCHINEN GmbH insiste sur le droit Iégal de réparer un appareil.

SERVIS

Po uplynuti zaruéni doby mohou opravy provadét specializované firmy. La société HOLZMANN MASCHINEN GmbH se tient a
votre disposition pour vous aider en matiére de service et de réparation. V takovém pfipadé prosim podejte Zadost o platbu bez
zavazku

. e-mailem na adresu service@holzmann-maschinen.at.

D ou utilisez le formulaire de réclamation ou de commande de piéces de rechange en ligne mis a disposition
sur notre page d'accueil - Catégorie SERVICE.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
HOB410PRO_400V | HOB410PROSMWA4_400V



http://www.holzmann-maschinen.at/
mailto:service@holzmann-maschinen.at

4

36 SLEDOVANiI PRODUKTU

(DE) Nase vyrobky sledujeme i po dodani.

Abychom zajistili neustalé zlepSovani, jsme pfi
manipulaci s nasimi vyrobky zavisli na vas a
vasSich dojmech:

- Problémy, které se vyskytuji pfi
pouzivani vyrobku

- Poruchy, které se vyskytuji v
urcitych provoznich situacich.

- ZkusSenosti, které mohou byt
dulezité pro ostatni uzivatele.

PFfipadné pfipominky si prosim poznamenejte
a zaSlete nam je e-mailem nebo postou:

Meine Beobachtungen / Moje zkuSenosti:

SLEDOVANi PRODUKTU

(Kvalitu dodavanych vyrobku sledujeme v ramci
politiky Fizeni kvality.

Vas nazor je dulezity pro dalsSi vyvoj a vybér
produktu. Dejte nam prosim védét o svych:

- Dojmy a navrhy na zlep3eni.

- Zkusenosti, které mohou byt uzite¢né
pro ostatni uzivatele a pro navrh
produktu.

- ZkusSenosti s poruchami, které se
objevuji ve specifickych
provoznich rezimech.
Radi bychom vas pozadali, abyste si
zaznamenali své zkusenosti a postifehy a poslali
nam je e-mailem nebo postou:

Na mé / Na mé :
Produkt/Produkt:
Kaufdatum/Purchasedate:
Pofizeno / vydano z:
E-Mail/e-mail:

Dékujeme za spolupraci!/Dékuje mevam za vaSi spolupraci!

KONTAKTADRESSE /| KONTAKT:
HOLZMANN Maschinen GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4 RAKOUSKO
Tel : +43 7289 71562 0
info@holzmann-maschinen.at
www.holzmann-maschinen.at
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